Betriebsanweisung
fur
Krupp-

Hydraulikhammer
HM 401

Stand: 6.75

TECHNISCHE DATEN

Hammergewicht kg 400
Schlagzahl 1/min 500-550
OldurchfiuB |/min 60-70
Betriebsdruck bar 120-150

FRIED. KRUPP GMBH
@ KRUPP INDUSTRIE-UND STAHLBAU

=0 D 43 Essen - HelenenstraBe 149 - &' Essen 3190-1
Essen 08579 331 "= kruppmaschinen essen
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BE| ERSATZTEILBESTELLUNG BITTE TYP ANGEBEN !

1.1 ERSATZTEILLISTE

Tell= Ident=NrJStckdBenennung

Nr. zahl
- 0328382 X Hydraul I k-Hammer HM 401
1 0328386 1 Zy|l.-Deckel kpl.m.T=Nr.15 u.16
2 0328035 1 Steuerung kp!.m,T-Nr.18=-26

ohne Regler T-Nr. 1

3 0328385 1 Zy!linder kpl.m.T=Nr.28 u.29
4 0328378 1 Schlagkolben
5 0328393 1 Hammeruntertell kpl.m.T=-Nr.31-36
6 0328372 1 VerschleiBstlick kpl.m.T=Nr.39
7 0328377 1 Zwischenkolben
9 0328279 2 Druckring

10 0328015 2 VerschluBstopfen

11 0328212 1 Regler kpl.m.T-Nr.41-44
12 0328375 1 Bricke kpl.m.T=Nr.15 u.16
15 0328369 2 Gleitringdichtung

16 0328370 2 O0-Ring

18 0328004 1 Steuergehduse

19 0328008 1 Steuerkolben

20 0328009 1 Steuerstift |

21 0328011 1 Steuerstift ||

22 0328010 2 Steuergehdusedecksl

23 0314368 4 0-Ring

24 0314381 2 0-Ring

25 0103296 8 Sechskantschraube

26 0432695 8 Federring

28 0328384 2 Gewindebuchse

29 0314371 2 0-Ring

31 0328352 1 VerschleiBbuchse

32 0328354 1 Sicherungsblech

33 0314372 2 0-Ring

34 0105141 2 Sechskantschraube

35 0432696 2 Federring

36 0328391 1 Bolzen kpl.m.T=Nr.37

37 0118136 1 Kegelschmiernippel

39 0328374 1 Abstreifer

41 0328020 1 Reglerfeder

42 0330509 1 Gewindering

43 0328006 1 . |Druckplatte

44 0328005 1 Schieber

100 0328282 1 Druckspeicher

101 0328283 1 Druckspeicher

102 0314378 1 0-Ring

103 0314379 2 0-Ring

104 0314367 2 0-Ring

105 0328281 2 Dichtring

110 0432952 6 Zylinderschraube

111 0430600 4 Sechskantschraube

112 0103894 6 Sechskantschraube

113 0103149 4 Sechskantschraube

115 0313900 6 Federring

116 0177880 4 Federring

117 0432696 |10 Federring

121 0026916 1 Ringschraube

123 0111731 1 Zahnschelibe

124 0314383 2 Schwenkverschraubung

125 0330139 1 Schutzkasten




1.2

1.21

ZUBEHOR

Einsteckwerkzeuge

Die von uns verwendeten Einsteckwerkzeuge bestehen aus einem hochver-

gliteten Spezial-Stahl,

der bis zum Kern durchgehértet

ist,

Die lUber den

ganzen Querschnitt gleichmé&Big verlaufende hohe Festigkeit erlaubt es,
dem Werkzeug mit

die Einsteckwerkzeuge mechanisch nachzuarbeiten.

Kegelspitze in einfacher Weise auf einer Drehbank mi+t

ist dies

Hartmetal l- Drehst&hlen mbglich.

FlachmeiBe

I und Spaten

nachschédrfen.,

Aufarbeiten von Spitzelisen.

Bei

lassen sich an einer ortsfesten Schleifscheibe

Zum Aufarbeiten der Werkzeuge mit Pyramidenspitze werden diese auf
ca. 830° - 920°C (hellrot) erhitzt und dann mit einem Schmiedehammer

ausgereckt.

Das Anlassen erfolgt

EINSTECKWERKZEUGE

Zum H&rten wird die Spitze auf

850° - 8600 C (hell=kirschrot) erhitzt und

AnlaBtemperatur ca.

in O1I

abgeschreckt.

in der iblichen Weise:

280° C.

Bild 2

" N—r
; . ) 1§
- . ) | ¥
i i — 'il_ Nutzlange L
— Gesamtlange
Benennung k;méT) Id.=Nr, Limit Id.=Nr.
9 Pyram.)
Spitzeisen 500 0328451 500 0328449
Spitzeisen 800 0328452 800 0328450
Bild 3
) — n a g ] Nt :ﬂ
b

a: Schneide steht quer zur Auslegerrichtung
b: Schneide steht parallel zur Auslegerrichtung

Benennung Ausfihrung| Nutzlénge L Ident-=Nr,
FlachmeiBel a 500 0328455

a 800 0328453

b 500 0328456

b 800 0328454
Stumpfeisen 500 0328447




o N
S < ;B'
Bild 4 a: Schneide steht quer zur Auslegerrichtung
b: Schneide steht parallel zur Auslegerrichtung
Benennung Ausfihrung | Nutzl&nge L ldent-Nr.,
Spaten a 500 0328457
b 500 0328458
I e
br/Nocken,

vorgesehen fiir Durchgangsbohrungen

fur Schrauben M 30 zur Befestigung
Bild 5 von Rammhauben, Sonderstampfplatten usw.
Benennung ldent=Nr,
Stampfplatte 0328313
Schaft 0328446

1.22 Schlduche Folgende Schl&uche und Fittings sind lieferbar:

(siehe auch Seite 10,12,13 )

Id

ent-Nr.| Stckz.| Benennung

03

28248 1

Héchstdruckschlauch 1,5 m lang

10328192

0328249
0328194
10328250

SchnellverschluB=-Kupplungsstecker NW20
SchnellverschluB+Kupplungsmuffe NW 20
Staubmuffe

Staubstecker

10332404
10332478

Kegelriickschlagventil (Zulaufleitg.)

1.23 Hammertréger

— bt bl |k eh o —b

00367

|Kegelriickschlagv entil (Ablaufleitung)
Sonderfeder

(siehe Seite 6 )

mit

Teil- Ident- Stckz.| Benennung
Nr, Nr,
Als Zubehdr wird geliefert:
56 0328423 1 Hammertréger,kp!l.m¢T=-Nr.,57-68
57 0328428 1 Deckblech
58 0328424 2 Distanzhilse
59 0328257 6 Gewindebolzen
60 0110513 12 Hutmutter
61 0028117 12 Federring
62 0105157 8 Sechskantschraube
63 0105154 6 Sechskantschraube
64 0118083 14 Federring
65 0328429 2 Schlauchschelle
66 0103308 4 Sechskantschraube
67 0204307 4 Federring
68 0203328 4 Sechskantmutter

5




Hammertrager fir HM 401
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-1.24 Vorhandene Verblindungssticke

einschl, Schrauben, Muttern und Federringe flr:
Tabelle 1
Trédgergerdt Ident-
Fabrikat Typ Nr.
Akermann H 9 0332438
Atlas 1200 bis Baujahr Ende 1965 0332052
" 1200 ab Baujahr 1966,
1202/1300/1500 0332028
" 1302/1602 0332020
" 1700/1702 0332033
Demag HB 1 0332427
Eder 400 M 0332037
" 500 M 0332027
EWK PL 60 R 0332038
Fiat S 90 0332066
Fuchs 30 M/ 701 0332026
" 50 R/M/703 0332023
" 702 0332032
Hanomag M 40, M5 0332037
" MR 60 03320453
" R 70 , R 61 0332049
Hy=-Mac 380 0332040
" 580/610 0332024
[.H. 3940/3941
3960/3961 0332022
J.C.B. 6c/6d, 4c/4d 0332045
J.C.B. 5¢ 0332384
" 8c und 7 B 0332422
n 806 u.807 0332440
Krupp-Dolberg|D 500 R 0332048
Liebherr A 350; A/R 353; A/R 360; 0332013
Liebherr A/R 400; A/R 500; A/R 500 § 0332014
A/R 911; A/R 921; E~-L8ffelstlele
Liebherr A/R 700; A/R 750; A/R 931; R 941/ 0332015
E-Lbffelstiele gegabelt
Liebherr A/R 500 S ) ES-L8ffelstiele
A/R 921 ) gegabelt 0332016
Liebherr R 941 ES-L&ffelstlel gegabelt 0332017
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Trédgergeriét Ident-
Fabrikat Typ Nr.
Liebherr A/R 300 "
A/R 901 ) E-Loffelstiele
A 901 bis Fabrik Nr, 901 A 1199 0332018
R 9ot " " " 901 R 1099
Liebherr A 901 ab Fabrik Nr, 901 A 1200
R 901 ab Fabrik Nr. 901 R 1100 0332046
Liebherr | A/R 500 §) ES-L8ffelstiele 0332050
AR 921 )
gegabelt
Bis Baujahr Ende 1970
Ferguson
Mengele 1020/1030 0332051
Oleomat/ |y 1y ¢, c2/11P,/11P/P,/15c/15p 0332019
Demag ’ "4 2
" H1502/p2 0332112
" H 21 0332053
" H8P 0332035
Orenstein
u. Koppel MH 3 0332054
" RH/MH 5 u, 6 L&ffelstiel normal 0332113
" RH/MH 5,u, 6 L&8ffelstiel 2350 mm 0332047
" RH 6 "B" ab Fabr.,-Nr, 51851 B 0332042
" RH 9 0332044
" RH/MH 4 0332031
Pingon- 12 A, 12 C,
Tichauer 14B u.14 C, 0332413
Poclain TCS/TY 45/TYS 0332021
" LC/LY 80 0332025
1"
GC 120 0332115
Schwing 850 0332041
Sennebogen| S 667 R / R 705 R 0332030
" S 451 / S 467 0332034
Wehrhahn W 60 0332039
WeserhUtte| HW 70, HW 75 0332114
Wieger Unidax auf Anfrage
Yumbo H/Y 90, 70, 60 0332022




ABMESSUNGEN

Bitd 7 Abmessungen des HM 401
Bild 6 Hammertrédger fiur HM 401

(Seite 6)

Die Verbindung zwischen Hammertr&ger und Knickarm wird durch ein
Verbindungsstick haergestelit, das die MaBe des Knickarms beriick-
sichtigt. (Aufstellung der verfligbaren Verbindungssticke siehe

Tabelle 1; Seite 7 u.8)

Bild 7
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2, BETRIEBSANWE I SUNG

2,1 Anbau

Durch den Krupp Hydraulikhammer Service kann der mechanische Anbau
und der hydraulische AnschluB des HM 401 an die verschiedenen Tréger-
gerdte ausgefihrt werden,

Die bekannten Hersteller von Trdgergerdten sind ebenfalls mit dem
AnschluB der Krupp Hydraulikh&8mmer vertraut,

2,11 Mechanischer Anbau

Der Hammer wird im Hammertrdger fest eingespannt. Siehe Biild 6, An

den Hammertrédger wird seinerseits das Verbindungsstlick mit 16 Schrau-

ben befestigt. Dieses Verbindungsstick ist je nach Trédgerger&t tré&ger-
seitig verschieden ausgebildet. Siehe Tabelle 1 Uber Verbindungsstiicke
(Zubehdér 1,23 und 1,24)

2,2 Hydraulischer AnschluB

Zuleitun ‘
Die Praxis hat gezeigt, daB bei einer Zuflhrungsi&nge von ca. tom
folgende Querschnitte geeignet sind:

Druck- und RUckleitung: lichte Weite 20 mm &

Schl8uche oder/und Rohrleltungen sind knickfrei zu verlegen. Der
Biegeradius darf den Wert r = 200 mm nicht unterschreiten. Auf Wunsch
st der Hammer mit+ 1,5 m langen AnschluBschl&8uchen mit Schnellver-
schluBkupplungen lieferbar (Siehe Zubehdr-Nr, 1.22}, Serienm&Big ist
der Hammer ausgeristet mit je einer drosselfreien E r me t o -
Schwenk-Verschraubung DSW 25 SM,

Achtung! Bei der Installation dirfen nur Schlduche nach DIN 20022
(25t) oder Rohre nach DIN 2391-C in St 35,2 NBK flUr zul&ssigen
Druck von 230 bar und Armaturen nach DIN 2353 - schwere
Reihe = verwendet werden.,

Druckleifqu

Fir einen erfolgreichen Einsatz des HM 401 ist es notwendig, daB dile
erforderl|liche hydraulische Leistung nach Druck und Liefermenge zur
Verfiigung steht, Vor dem Anbau des Hammers sollte durch eine Messung
sichergestel |t sein, daB der flir den Hammerbetrieb vorgesehene Hydrau-
|l ikkreis des Trégergerdtes den notwendigen Druck und die erforderliche
0Imenge aufbringt. Die MeBanordnung Ist auf Bild 8 angedeutet. Die Im
MeRger&t eingebaute Drossel Iist so einzustellen, daB sich der Be-
triebsdruck

Po = 130 - 150 bar

aufbaut, Die Liefermenge der Pumpe |&Bt sich am Mengenmesser des
MeRgerédtes ablesen., Diese Messung ist selbstverst&ndiich bei Betriebs-
temperatur 8es Tréggrgeréfes durchzufiihren, (Je nach Jahreszeit und
Typ etwa 50" bis 80~ C), Die Liefermenge bei Betriebstemperatur sollte
folgende Werte haben:

Fur HM 401 Normalausfihrung etwa 6o |/min

Uberschreltet dagegen die Liefermenge den Wert von 7¢ Itr./min
wesentlich, so ist eine Drehzahlreduzierung notwendig, da andernfalls
die Uberschlissige Clmenge lUber das Druckbegrenzungsventil abgefihrt
wird und damit die Oltemperatur unnd8tig erhdht,

Die Drehzahlreduzierung wird wie folgt vorgenommen: Bei Vollgas zeigt
bei richtiger Einstellung des Druckbegrenzungsventi| das Manometer

einen Druck von 150 bar an, Bel Veringerung der Drehzahl| {iber die Hand-

10



gaseinstellung bleibt der Druck zun&dchst erhalten bis bei
welterer Drehzahlreduzierung die Férdermenge so klein wird,
daB der Druck am Manometer zu sinken beginnt.

Die Drehzah! wird dann um ca., 10 % wieder erh&ht und die Einstellung
am Handgas markiert, Diese Einstellung wird ebenfalls bei Betriebs-
temperatur vorgenommen,

Die Uberprifung der hydraullischen MeBgrdBen sollte von Zeit zu Zeit
wiederholt werden, um die Funktionsfé&higkeit der Hydraulik zu

kontrollieren,

—

—

~ PoZ
P

Bild 8 Anordnung des MeBkoffers an die hydraulische Seite des Tré&ger~
gerdtes., (Vergl. Abschnitt 2,2 hydr.AnschluB},

n



2.3 Druckspeicher und Hydraulikschaliung,

Der Druckspeicher ist ein wesentiiches Bauelement dos Xrupp-Hydraulik-
hammers HM 401, Die Lebensdauer des Hochdruckspeichers wird ent-
scheidend von den Druckverh&dltnissen bestimmt, Zu niedriger Betriebs~
druck (kleiner als 1co bar) bel hoher Befriebstemperatur fihrt zur Zer-
stdrung der Gummimembrane bzw,., des Tellers Im Inneren des Spelchers,
Mit der Steuerung 14617421 mit Regler 14616419 hat der Hammer #iM 401
eine Elnrichtung erhalten, durch die ein Arbeiten bel Drilcken unter

oo bar vermieden wird, Dleser Regler hat sich hervorragend bew&hrt,

£s gibt Einsatzf&lle, wo der Hochdruckspeicher trotz Verwendung einer
Steuerung mit Regler nach kurzer Zeit ausfallen kann. Die Ursache l|iegt
dann in der Art und Welse, wie der Hammer an das Drucksystem des
Tr&gers zu- bzw, abgeschaltet wird.,

Die Schaltung Ist In jedem Fall so auszuflihren, daB die vom Schaltven=-
+i1 zum Hammer filhrende Hochdruckleitung beim Abschalten des Hammers
NI CHT mit dem Ricklaufsystem des Trégers verbunden ist,

Beispiel 1 (AnschluB Uber Zusatzwegeventil 4/2)

~~Sonderfeder:id-Nr: 0068212

f

- (s. Seite 5)

QAVDV'.__ R-Ventil: 1d-Nr.: 0332478
T~
HM 401
\ /

R-Ventil :Id-Nr.: 0332404 [_______J

Steuerblock sl Tl T
194
I
\
\Verschlunstopfen

Der Druck wird beim Einschalten des 4/2 Wegeventils von dem Steuer-
block des Trégers auf den HM 401 geschaltet. Beim Abschalten Ist dis
HD-Lelitung zum Hammer mit dem AnschluB "T" verbunden, Normalerweise
ist "T" mit+ der Ricklaufleiturg zum Tank verbunden, d.h, , der Hoch-
druckspeicher kénnte sich schlagartig entladen und wirde dabei zer-
stért werden, Deshalb muB der AnschluB "T" mit einem Stopfen ver-
schlossen werden,

Beispiel 2 (AnschluB lber vorhandenes oder zus&tzliches Wegeveniil 4/3)

Beim Abschalten ist die HD-Leitung zum Hammer in der Mittelstellung
(Nullstellung) des Ventils 4/3 blockiert, Der Speicher entl&dt sich
tiber die inneren Leckagen des Hammers.

Wenn der Bedienungsmann Jedoch beim Abschalten Uber die Nullstellung
In die entgegengesetzte Endlage des Ventlils schaltet, dann Ist dle
HD-Leitung zum Hammer mit der Rucklaufleltung verbunden, die schiagar-
tige Entladung des Speichers tritt ein und fUhrt zur Zerstdrung.

12



—_________————‘"R-Venﬁl:IdrNL:0332478

Qb ——

Sonderfeder:l1d-Nr.: 0068212

f

{ 1 (s. Seite 5 )
/
< HM 401 [ R-Ventil:1d-Nr.:0332404 -
I I I
8
L L} 1
§ I
P T
Abhilfe: Das 4/3 Ventil ist mechanisch so zu blockieren, daB die
- Steliung I1! des Ventils nicht schaltbar ist,

Bel Einhaltung der oben geforderten Abschaltbedingung wird die Lebens-
dauer der HD-Speicher entscheidend verli&ngert.

Beispiel 3 (Einbau vor Rickschlagventilien)

Ist es jedoch nicht mdglich, den Ricklauf des Hammers dlirekt zum
Tank zu fUhren, miissen Hoch- und Niederdrucklelitung des Hammers mit
RUckschlagventilen abgesichert sein, um eine Zerstdrung der Speicher
zu verhindern.

Die Uberprifung der hydraulischen MeBgrdBen sollte von Zeit zu Zelt
‘wiedertolt werden, um die Funktionsf&higkelit der Hydraulikanlage zu
kontrollieren, ‘

\R- Ventil: Id-Nr.: 0332478

onder feder:ld-Nr.: 0068212

- 1
<] HM 401

R-Ventil :d-Nr.:0332404 zum Ventilblock

vom Ventilblock \( s. Seite 5 )

Rucklauf:
Der Druck in der RUcklaufleitung sol!! bel Betriebsbedingungen nicht
klainer als 4 bar und nicht grdBer als 8 bar sein, (ldealbedingungen)

2.4 Hydraullk=0I

Alle in den Trégergerdten verwendeten Hydraulik-Marken&le sind zum
Betrieb des HM 401 geeignet.

2,41 Bltemperatur

Belm Zerkleinern und Zerstdren von Materlallen durch schlagende Werk=-
zeuge Ist Telllast- und Leerlaufbetrieb unvermeldbar. Im Leerlaufbe-
trieb wird die gesamte vom Hammer aufgenommene hydraullische Lelstung

13



in Warme umgewandelt. Dadurch erh&ht sich die Tltemperatur, Deshalb ist
es notwendig, fir eine ausreichende KUhéung des Oles zu sorgen, Die 01-
temperatur im Tank darf den Wert von 80°C nicht ilberschreiten,

2,5 Olfilter. -

Wie bei allen hydraulischen Einrichtungen ist flir den Betrieb des
HM 401 eine ausreichende Filterung des Cles notwendig. Es genligt ein
Ricklauffilter mit 50 p Maschenweite und Magnetabschneider,

3, PRAKTISCHES ARBEITEN MIT DEM HEM 4ol

Folgende Punkte sind beim Einsatz zu beachten:

a) Meifelfihrung
b) AnpreBkraft und =richtung
c) Vorgabe

Bild 9 zeigt schematisch den HM 4ol bei der Arbeit, Damit der sich
unter der Spitze des MeiBels bildende Gesteinsstaub austreten kann, ist
der MeiRe! wdhrend des Schlagens langsam hin und her zu schwenken,
Andernfalls wirkt der Staub unter der Spitze als D&mpfungspuffer, Dle
Leistung sinkt stark ab, die MeiBelspitz= gliht aus.

Der Hammer ist so zu fihren, daR die vom Trigergerédt aufgebrachte An-
prefkraft in Richtung der Hammerachse wirkf., Andernfalls wird der Mels-
sel in seiner Fihrung verklemmt, Das Einsteckende verharrt in seiner
untersten Lage, der Hammer schldgt dann leer.

Der in Bild 9 mit V bezeichnete Abstand stellt die Vorgabe dar, Die
Vorgabe darf je nach Material ein GroBtmaB nicht lberschreiten.

FALSCF IST ES, den MeliBel in das Material einzutreiben, um dann mit
der ReiBkraft des Baggers zu spalten. Der MeiBel kann brechen und die
Hammerhal+terung zerst¥drt werden,

( 0330942 )

14



14a
Richti

Einsteckwerkzeuge regelmdBig
alle 3 Stunden abschmieren!

Alle Schraubverbindungen regel-
m&Biqg auf festen Sitz priifen,
(Siehe Seite 14)

Vorgabe Je nach Gesteinsart
wdhlen!

VerschleiBteile rechtzeitig
gegen Neuteile austauschen!
(Siehe Seite 17).

Bei Werkzeugwechsel Einsteck-
bohrung s#dubern und fetten.

Eventuelie Ul leckagen beob-
achten und bei der n8chsten
Inspektion beseitigen,

Falsch

Den Hammer als Brechstange zu
benutzen,

Uber t&ngere Zeit Leer- und
Prellschldge zu machen,

Zu groBe Vorgabe zu w&8hlen,

Mit schlagenden Schl&uchen
weiterarbeiten (Speicherschaden).



4, MECHANISCHE WARTUNG

4,1 Schraubenverbindungen und Schiilssel

Bei schlagenden Werkzeugen sind alle Schraubenverbindungen besonderen
Beanspruchungen unterworfen, deshalb sind alle Schrauben und Muttern
bei neuen Werzeugen t&glich, spdter wdchéntlich auf festen Sitz zu
Uberprifen.

Folgende Schllissel sind erforderlich:

SCHLUSSELWET!'! TEN UND ANZUGSMOMENTE

Ident=Nr.| Teile und Schllsseiweiten Anzugsmoment

0119563 SchllUssel SW 36 fur Sechskant=

schraube M 24 Teil=Nr., 111
‘(Zylinderdeckel)

70 mkp

0431002 Schliiussel SW 24 fur Sechskant-=
schraube M 16, Tell=Nr, 112-113

(Steuergeh8use u. Schutzkasten)

20 mkp

0119582 Schlissel SW 13 fir Sechskant-
schraube M 8 Teil=Nr, 25

(Steuergehduse - Deckel)

2,5 mkp

0209253 Schlissel SW 19 fiir Sechskant-
schrauben mit Innensechskant
M 27 Teil=Nr. 110 (Hammerunter-

teil)

105 mkp

0432876 Schllissel SW 46 flUr Druckspei-

cher Teil~=Nr., 100 und 1ol

70 mkp

0313191 Schlissel SW 46 fur Gewindebol-
zen M 30 Teil Nr. 59 (Hammer-

tréager)

0313189 Schiissel
schraube M 20 Teill=Nr,

63 (Hammertriger)

SW 30 fiur Sechskant-
62 und

02c 9445 Schilssel
Schwenkverschraubung,

124

SW 22 fUur Drosselfreie
Teil=Nr.

0430613 Schliissel

verbindung

SW 41/46 fur Schlauch-

0430991 Schiilissel SW 9 fiur Schmiernippel

Teil=Nr.

37

0328439

Schliisseltasche,

Schlisseln,

kpl. mit obigen

0328440

Schliisseltasche
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4,2 Einsteckwerkzeuge

Es sind nur Einsteckwerkzeuge mit der in Bild 2-5 gezeigten VermaBung
zu verwenden, Vor Einbau und in Abst&nden von 3 Betriebsstunden ist das
Einsteckende lUber den Kegelschmiernippel (Teil 37) im Hammerunterteil
mit Hochdruckfett®) zu schmieren,

+) z,B, Shell Alvania EP Fett 2 oder vergleichbares Schmiermittel,.

Bel h&ufigen Leerschldgen kann am Haltebolzen Teil=-Nr. 36 und an der
Nut des MeiBels eine Gratbildung auftreten., Vor dem Wiedereinbau Grat
entfernen, Haltebolzen gegebenenfalls erneuern, Abstreifer Teil-Nr. 39
bei MeiBelwechsel prifen bzw. erneuern, VerschleiBs+tick Teil-Nr, 6
wechseln, wenr das Spiel groBer als 1,5 mm ist,

5, HYC RAUL I SCH = WARTUNG

1

5.1 Filter

Bei neuen Einheiten sollte der Fitter nach folgendem Plan erneuert
und gereinigt werden:

nach 8 Betriebsstunden
dann nach 50 Betriebsstunden

turnusméBig nach 1oo Betriebsstunden.

5.2 Kihler des Trégergerdtes

Die Kihl|fl&chen bzw, =-rippen der Kihler sind sauber zu halten. Ver-
schmutzte Kih!|fldchen machen den Kihier unwirksam,

6. FEHLERSUCHKE

6.1 VERMI NDERTE SCHLAGULEI STUNG

6,11 Druck Uberpriifen mi+ Hydraulik-MeBkoffer (siehe 2,2}
Pumpe und Druckbegrenzungsventil Uberpriifen,

5.12 Gegendruck in der Riicktaufleitung prifen, Druck darf den Wert
8 bar nicht Uberschreiten., Filter und Schlauchverbindungen Uberprifen,

€.13 Spitzeisen klemmt im Unterteil: Tritt auf, wenn die Anpresskraft
des Auslegers nicht in Hammerachsa wirkt, Abhilfe: Richtung kerrigieren,

6.14 Hochdruckspeicher (Teil-Nr, 1oo, Farbe: rot) defekt. Schiauch
schl&dgt., Ursache: Betriebsdruck zu gering., Fihrt zur Zerstdrung der
Speicharblase., Speicher wierd unwriksam, - Speicher auswechseln,
Nlederdruckspeicher (Teil=Nr, 101, Farbe: blau)defekt, Rlcklaufschlauch
schldgt, Ursache: RiUcklaufdruck zu gering. Abhilfe: Ricklaufdruck
mossen und gegebenenfalls durch Einsetzen einer Drosse! auf den Wert
von 4 bis 6 bar einstellen. Beim Wechseln der Speicher auf Cruckring
Teil=Nr, 9 achten. Zwischen Schutzkasten Teil=Nr, 125 und Zylinder
Teil=Nr, 3 Im nicht angeschraubten Zustand betr&gt die Spaltbreite ca.
5 mm (siehe Bild Nr, 1o, Wenn Spalt kleiner, Druckring Teil=Nr, 9 er-
nsuern, ZweckmdBig ist es, die Druckringe bei {i2dem Speicherwechsel

zZu erneuern,
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Bild 10

6.2 HAMMETR LAUFT NI CHT A N,
6,21 Druck= und Ricklaufleitung vertauscht,

6,22 Schmutz hat Teile der Steuerung (Teil-Nr, 2) blockiert.
Steuerung wechseln., Verschmutzte Steuerung in der Werkstatt sdutern,

6,23 Schlagkolben (Teil-Nr, 4) sitzt durch Schmutz fest.
Hammer in Werkstatt s&ubern,

6,24 Schadhafte SchnellverschluBkupplung blockiert Zuleitung,

6.3 LECKDO L

6.31 Olaustritt an Schwenkverschraubungen (Tell=Nr, 124},

Mit Imbus-Schliisse! (Lager=Nr., 980231} VerschluBkappe [&sen, dann
mit gleichem Schlissel Schwenkverschraubung festziehen, VerschluB-
schraube wieder einschrauben.

6,32 Olaustritt an Speicher (Teil-Nr, too=-1lol,)
Wenn 0! oberhalb Sechskant austritt, ist der Speicher defekt,
Speicher erneuern, Druckringe (Tell=Nr., 9) Uberprifen (vergleiche 6,14},

Wenn 01 unterhalb des Sechskantes austritt, Speicher nachzlehen, bzw,
neue Dichtringe (Teil~Nr. 105)einbauen.

6.33 Olaustritt am Spitzeisen

Dichtung Tell-Nr, 15 und 16 in der Bricke defekt:
Dichtung erneuern,

6,34 Olaustritt zwischen Zylinder (Teill=Nr. 3) und Bricke(Tell=Nr., 12),
Entweder O-Ring (Teil=-Nr, 103) oder 0O-Ringe (Teil=Nr, 104) defekt:

alle O-Ringe erneuern,
6.35 Olaustritt zwischen Steuergehduse (Teil=-Nr. 18) und Zylinder

(Tell=Nr, 3)
O-Ringe (Tell=-Nr, 23) defekt: alle 4 0-Ringe erneuern,

WICHTIGE HINWEISE

7.
7.1 Gewdhrteistung
VerschleiBteile wie: VerschleiBstiick Teil=Nr, 6
VerschleifBbuchse Teil=Nr,31
Bolzen Teil=Nr,36
Druckspeicher Teil-Nr,100 + 101

Einsteckwerkzeuge von Seite 4/5

unteriiegen nicht der Gewdhrieistung.
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