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360 - 550
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KRUPP INDUSTRIETECHNIK

0995306/Stand: 08.85

Technische Daten

Typ
Dienstgewicht kg

z
Schlagzahit 1 1/min.

z

2 1/min.

OldurchfluR 1/min.
Betriebsdruck bar
+

umschaltbar siehe Seite 10




1901

ei Betrieb ohne Schiagzaht-

mschaltung:
I.Schlagzahi doppelt —=
1. Schlagzahl normal —=
Bei Betrieb mit Schlagzahi-
umschaltung entfalit Pos. 901
For operation without variation
pf number of blows:
I. Double number of blows —e=
II.Normal number of blows —e-
For operation with variation
item 901 is not installed

[Service sans commutation
du nombre de coups:
[I. Pour nombre de coups dou _bl_e

1. Four nombre de coups nor_mgl

Repére 901est supprimé en
cas de service avec commutation

Para operacién sin variacién
del nGmero de golpes:

1. NGmero de golpes doble —=
M Namero de golpes normal —=
Para operacidn con variacion
del ndmero de golpes no se
monta pos. 901

siehe Seite

see page 7
voir page

ver hoja

L ~ |Werkzeug -Nr
. Tool Id. Number
"=~ .{Nombre de fabrjcation,
No de fabricacion de! Otil

3
@/

Pos. mitQ fur HM702 (Nieder-
druck-Ausfuhrung)

Beachte Ersatzteilliste N
Item marked with O for HM702
(LPdesign)

See list of spare parts
Repére no avec O pour HM702
{exécution BP) Voir page de
liste de piéces de rechange
Pos. marcadas conQ
correspondientes al HM 702
{modelo para baja presion)
Véasa lista de repuestos

Z-1d-Nr_0/0991776



1. ERSATZTEILLISTE
Teil- T-Ident- Stilickzahl - Benennung
Nr. Nr. HM 701|HM 702
0992372 X - Hydraulik-Hammer HM 701 mit
Hammertrager
0992602 - X Hydraulik-Hammer HM 702 mit
Hammertrdger
0981633 1 Hammertrager kpl.
(Stiickliste siehe Seite 5)
0923621 1 - Hydraulik-Hammer HM 701
0993035 - 1 Hydraulik-Hammer HM 702
1 0993067 1 Zylinderdeckel, kpl. m. T-Nr. 55
2 0923631 1 - Zylinder
2 0993019 - 1 Zylinder
3 0923673 1 - Schlagkolben
3 0993021 - 1 Schlagkolben
4 0923675 1 - Dichtungsbuchse, kpl.
m. T-Nr. 57-59
4 0923635 - 1 Dichtungsbuchse, kpl.
m., T-Nr. 57-59
5 0923639 1 Hammerunterteil, kpl. m. T-Nr. 60,
68-71
6 0923651 4 Spannschraube
7 0923653 4 Ring
8 0923655 4 U-Scheibe
9 0916563 4 Sechskantmutter
10 0916561 4 Mutter
11 0923661 1 Kappe
12 0923659 1 Steuerschieber
13 1329389 1 - Druckspeicher
13 1329390 - 1 Druckspeicher
14 0993025 1 Spindelmutter
15 0993027 1 Spindel
16 0314365 2 O-Ring
17 0478792 1 O-Ring
18 0103250 1 Sechskantmutter
19 0923667 1 VerschlufSischraube
20 0480527 1 Ventilkolben
21 0435429 1 Druckfeder
22 0991785 1 Nippel
23 0314382 1 O-Ring
24 0478860 2 VerschluBbutzen
25 0431466 2 Uberwurfmutter
26 0480727 1 Fillventil, kpl. m. T-Nr. 75-76
27 0175125 1 O-Ring
28 0480561 1 AnschluSschraube
29 0478171 1 O-Ring
30 0113563 1 VerschluB8schraube
31 0117131 1 Dichtring
32 0314364 1 O-Ring
33 0328046 1 Stiitzring




Teil- T-Ident- Stiickzahl Benennung
Nr. Nr. HM 701|HM 702

34 1330459 4 Dehnschraube

35 0480185 4 U~Scheibe

36 0478604 2 O-Ring

37 0478885 1 O-Ring

38 0314660 1 O-Ring

39 0479140 9 Dichtring

40 0330562 2 Dichtring

41 0920931 1 Gleitringdichtung
42 0920933 1 O-Ring

43 0920943 1 Abstreifer

44 0921179 1 Arretierungsstift
46. 0994655 1 Nippel

47 0314551 1 O-Ring

48 1329392 4 Sechskantmutter
50 0915547 1 Aufhanger

51 0105143 2 Sechskantschraube
52 0204392 2 Federring

55 0478345 4 Gewindeeinsatz

57 0920930 2 - Gleitringdichtung
57 0920929 - 2 Gleitringdichtung
58 0920932 2 - O-Ring

58 0328053 - 2 O-Ring

59 0920935 1 - Dichtring

59 0920934 - 1 Dichtring

60 0993069 1 Hammerunterteil, vlst.

m. T-Nr. 61-65

61 0923643 1 VerschleiBbuchse
62 0993031 1 VerschleiBbuchse
63 0923645 1 Prellring

64 0993033 2 Stift

65 0438752 4 Spannhiilse

68 0994377 2 Sicherungsstift
69 0100539 4 Spannhiilse

70 0118136 1 Schmiernippel

71 0993029 2 Halteriegel

75 0479782 1 Verschluf3istopfen
76 0117125 1 Dichtring

929 0995338 1 Staubkappe

9201 0923509 - Distanzhiilse

- 0992583 1 - Dichtungssatz

- 0992584 - 1 Dichtungssatz

Bei Ersatzteilbestellung unbedingt Werkzeug-Nr. angeben!



ZUBEHOR

Einsteckwerkzeuge

Die Einsteckwerkzeuge bestehen aus einem bis zum Kern durchge-
hdrteten Spezialstahl. Die iiber den ganzen Querschnitt gleich-
mdBig verlaufende hohe Festigkeit erlaubt es, die Einsteck-
werkzeuge mechanisch nachzuarbeiten. Bei Werkzeugen mit Kegel-
spitze ist dies 1in einfacher Weise auf einer Drehbank mit
Hartmetall-DrehmeiBel mdglich.

FlachmeiBel lassen sich an einer ortsfesten Schleifscheibe
nachscharfen.

EINSTECKWERKZEUGE

Bennennung | Ausfithrung|Lidnge L | T-Ident-Nr.
Spitzeisen |ohne Bund |655 0991277 - L"‘T X
Spitzeisen |ohne Bund |905 0991561 he

. . . —4<}7 . . 7
Spitzeisen |mit Bund |655 0994453 "‘—f’r
FlachmeiBel a 655 0991563
FlachmeiBel a - - = =
FlachmeiBel b 655 0991565 —45:if—~—___—:::::E3‘
FlachmeiBel b - -
Spaten a 655 0993279 & 2 : o=
Spaten b 655 0993281 EEEE ) e vem

a: Schneide steht quer zur Auslegerrichtung
b: Schneide steht parallel zur Auslegerrichtung

Andere Einsteckwerzeuge auf Anfrage.

Mechanischer Anbau des HM 700

Der Hammer HM 700 wird mit angebautem Hammertrdger aus-
geliefert, vergl. Bild 2, Seite 7. Dieser Hammertrdger ist
baggertypenunabhdngig. Zum Anbau an einen bestimmten Baggertyp
ist das passende Verbindungsstiick fiir diesen Bagger notwendig.

Bei Bestellung des Verbindungsstiickes sind folgende Angaben
zum Baggertyp erforderlich.

1. Typ des Tragergerdtes
2. Modell-Nr. oder Baujahr
3. Art oder Typ des Auslegers



Ersatzteile fiir Hammertrager

Teil-| T-Ident- | Stlick- Benennung
Nr. Nr. zahl

0981633 1 Hammertrager, kpl.
100 0993253 2 Montageplatte
101 0103775 4 Zylinderschraube
102 0981953 6 Gewindebolzen
103 0981879 12 U-Scheibe
104 0434133 12 Sechskantmutter
105 0026799 2 Sechskantschraube
106 0204395 2 Federring
107 0915163 2 Platte
108 0476018 2 Dampfungspuffer
109 0980700 2 Scheibe
110 0991439 1 Gewindestange
111 0203491 4 U-Scheibe
112 0103250 4 Sechskantmutter
113 0992571 2 Wange
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Gas filling valve

Soupape de remplissage de goz
Valwia de lienado de gas

Anschlu) fir die Hubversteliung
Anschlufgewinde R1/4"
Connection for stroke adjustment
Connection thread R 1/4”
Raccord pour réglage de course
Filetage de raccord R /4"
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LISC E R U D
HYDRAUL R HM 700

AnschluB8 an eine beliebige Baumaschine.

AnschluB an eine Baumaschine mit serienmdBiger Zusatzfunktion,
(freie Ventilsektion).

AnschluB8 an eine Baumaschine mit serienmdB8iger Vorbereitung
fiir Hammeranbau.

Grundsatz: Wie jeder andere Hydraulik-Kreislauf mu8 auch der

Hammerkreislauf durch ein Druckbegrenzungsventil
abgesichert sein.

Zu 3.1

Bild 4 zeigt vereinfacht den AnschluB des HM 700 an die
Baggerhydraulik.

210 21
21

H St ~— Ventiibank
’ | bank
M OO ,l L{J Soponen
700 _—\WOI_&—JTT I Ej valvulqs
203 205 206.204 '

207 208 L __p 1202 mi

Achtung: Ruckloufleitung vom/ l B'ld 4

Hammer direkt zum Tank. Fig.
Teil- T-Ident- |Stiickzahl Benennung
Nr. Nr.
0995657 1 Umbausatz, kpl. 24 V
202 0995553 1 Krupp-Mengenteiler 24 Vv
203 0992340 2 H6chstdruckschlauch NW 25,
2,3 m lang
204 0992437 2 MeB8anschlusB
205 0995676 2 Schraubkupplungsstecker
206 0995677 2 Schraubkupplungsmuffe
207 0280694 2 Schutzstopfen fiir T-Nr. 205
208 0980693 2 Schutzkappe fiir T-Nr. 206
209 0992579 1 Magnet 24 V
210 0916680 1 Hochstdruckschlauch 2,5 m lang
211 0479917 1 Kupplungsstecker
212 0479916 1 Kupplungsmuffe
213 0916678 1 Schutzstopfen fiir T-Nr. 211
214 0916679 1 Schutzkappe fiir T-Nr. 212

12-Volt~-Gerdte auf Anfrage.
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Zu 3.2

Solche Tr&dgergerdte miissen vor dem Anbau des HM 700 iiberpriift
werden. Der Krupp-Kundendienst priift:

- vorhandene Rohrquerschnitte
- Druckbegrenzungsventil fiir den Hammerkreislauf

- Verlauf der Riicklaufleitung filir den HM 700

Zu 3.3

Solche Trdgergerdte werden wie unter 3.2 iiberpriift.

Fir die Abschnitte 3.2 und 3.3 gilt:
Krupp bemiiht sich, diese Priifung schon vorab mit dem Bagger-
hersteller abzukl&ren.

Elektrische Frequenzumschaltung

Der Baggerfahrer kann durch Umschalten zwei verschiedene
Schlagzahlen fiir den HM 700 wdhlen. Zur Verfiigung stehen:

Normale Schlagzahl mit groB8er Einzelschlagarbeit oder
doppelte Schlagzahl mit halber Einzelschlagarbeit.

Diese Umschaltung erfolgt elektrisch iiber einen Schalter in
der Fahrerkabine.

Blockierung einer Schlagzahl nach Wahl

Ist eine elektrische Frequenzumschaltung nicht erwiinscht oder
nicht notig, kann der HM 700 widerrufbar, mechanisch auf die
gewiinschte Schlagzahl blockiert werden. Vergleiche dazu Bild
1, Seite 2.

Einstellen des HM 700

Bei Auslieferung ist der HM 700 wie folgt eingestellt.

Nenndruck Oldurchflus
bar 1/min
HM 701 ) 160 l 110
HM 702 110 155

Weicht die Olliefermenge des Tridgergerites wesentlich von den
vorgenannten Werten ab, kann sich der Nenndruck nicht
einstellen.

In diesem Fall ist der HM 700 wie folgt einzustellen:

Hydraulikleitung an den Hammer anschlieBen. Spindel (T-Nr. 15)
bis zum Anschlag herausdrehen. Hammer einschalten und durch
Hineindrehen der Spindel, Druck am laufenden Hammer HM 701 auf
160 bar und fiir HM 702 auf 110 bar bringen. (Gemessen an
MeBstelle M,, siehe Anbauanweisung Seite 2). Spindel (T-Nr.
15) mittels Kontermutter (T-Nr. 18) sichern.



4.1
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BETRIEBSANWETISUNG

Hydraulik-0l

Alle in den Trédgergerdten verwendeten Hydraulik-Markendle sind
zum Betrieb des HM 700 geeignet. Im Sommer und in warmen
Regionen sollten Ole der Viskosit&dtsklasse H-LP 36 oder hdher

verwandt werden.

Oltemperatur

Beim Zerkleinern und Zerstdren von Materialien  durch
schlagende Werkzeuge ist Teillastbetrieb unvermeidbar. Dadurch
erhoht sich die Oltemperatur. Deshalb ist es notwendig, fiir
eine ausreichende Kithlung des Oles zu sorgen. Die Oltemperatur
im Tank darf den Wert von 80° C nicht iiberschreiten.

Olfilter

Wie bei allen hydraulischen Einrichtungen ist fiir den Betrieb
des HM 700 eine ausreichende Filterung des Oles notwendig. Es
geniigt ein Riicklauffilter mit 50 p Maschenweite und Magnetab-
scheider.

Kolbenspeicher

Der mit Stickstoff gefiillte Kolbenspeicher im Hammeroberteil
beeinfluBt entscheidend die HShe der Schlagenergie. Um den
Optimalwert der Schlagenergie zu erreichen, muB8 der Kolben-
speicher mit dem vorgeschriebenen Fiilldruck gefiillt sein.

Folgende Regeln miissen eingehalten werden:

1. Fiillen nur mit Stickstoff (N2) bei betriebswarmer Maschine
2. Fillen nur mit Original-Krupp-Fiillvorrichtung.

3. Fillen mit mehr als dem angegebenen Fiilldruck nicht
gestattet.

4. Priifen und Korrigieren nur mit dem Krupp-Priifmanometer.

Fiillort: Hammeroberteil, Nippel mit "G" gekennzeichnet.

(T-Nr. 26)

Priifintervall: ca. alle 2 Wochen.




Filldruck: 7 bar (bei betriebswarmer Maschine und MeiBel
nicht angedriickt. (Hammer liegend)

Werden bei der Druckpriifung Abweichungen vom Sollwert fest-
gestellt, ist wie folgt zu verfahren:

Zu niedriger Druck:

Zu hoher Druck :

Achtung! Sollwert 7

A

Bei Driicken
werden.

5 bar muB nachgefiillt

Durch mehrfaches Eindriicken der Tiille des
Fiillschlauches - Teil Nr. 301 - 1l&8t

sich der Kolbenspeicherdruck auf den
Sollwert vermindern.

bar gilt fiir nicht angedriickten MeigBell

Wichtiger Hinweis!

(Hammer liegend)

Vor Demontage des Hammers unbedingt Gas im Kolbenspeicher

ablassenl



4.31 Fiillen des Kolbenspeichers

- VerschluB8stopfen (T-Nr. 75) vom Fiillventil (T-Nr. 26)
entfernen.

- Druckminderventil (T-Nr. 302) auf hdchsten Druck
(ca. 10 bar) einstellen.

-~ Tiille des Fiillschlauches (T-Nr. 301) in das Fiillventil
stecken. )

- Absperrventil und Gasflaschenventil &ffnen.

- Stickstoff gelangt jetzt in den Kolbenspeicher.

- Nach einiger Zeit Flaschenventil schlieBen.

- Beli geschlossenem Gasflaschenventil Fiilldruck am Manometer
ablesen.

- Der Fiillvorgang wird wiederholt bis der Fiilldruck (7 bar)
erreicht ist.

- Fiillschlauch aus Fiillventil (T-Nr. 26) herausziehen und Ver-
schluBstopfen (T-Nr. 75) wieder einschrauben.

302 wHIT 24,32x1L TP
Absperrventit

Shut-off valve
Soupape d'arrét
Valvula de cierre

HM 700 75

&

Pt

Gasflaschenventil

Gas cylinder valve
Soupape bouteille a gaz
Valvula de botella de gas

Stellschraube
Adjustment srew
Vis de reglage
Tornillo de ajuste |

301 303/@/‘\

Bild

4.32 Stiickliste - Speicherfiillvorrichtung

26

304  Priifmanometer kpl.
Test pressure gauge, cpl.
Manometre de verification, cpl.
Manometre de prueba, compl.

Teil-Nr.|T.-Id.-Nr.|Stiickz. Benennung
0479823 X Flillvorrichtung kpl.
301 0479825 1 Fillschlauch kpl.
302 0479824 1 Druckminderventil
303 0479826 1 Stickstoff-Flasche
304 0916681 1 Priifmanometer kpl.
4.4 Hochdruckspeicher

Ein Wechsel der Speichermembrane des HD-Speichers ist
normalerweise nur zusammen mit einem kompletten Dichtungs-
wechsel im Zylinder notwendig. Dazu entsprechende Betriebsan-
leitung "Druckspeicher" beachten.
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Praktisches Arbeiten mit dem HM 700

Grundregel :

Der HM 700 mit Einsteckwerkzeug ist keine Brechstange

Bei Verwendung als Brechstange kommt es zu schweren Schidden am
Hammer, Halterung und Einsteckwerkzeugen.

Deshalb sind folgende Hinweise iiber die allgemeine Arbeits-
weise mit dem Hammer dringend zu beachten.

(a) AnpreBkraft

Vor dem Einschalten - Hammer andriicken!
1 Nie mit lose hi@ngendem Einsteckwerkzeug
arbeiten!
V.78

(b) Andruckrichtung

Stellung 1: Falschl!
Andruck wirkt nicht in
Hammerachse.
Stellung 2: Richtigl
Andruck wirkt in
Hammerachse. Spitze
steht senkrecht zur
Materialoberfl&che.
Stellung 3: Falschl!
Spitze rutscht ab.
Stellung 4: Richtig!
Andruck wirkt
in Hammerachse.
Spitze steht
senkrecht zur
Material-
oberflidche

(c) Vorgabe

e

Vorgabe V1: Falsch! Zu groB8 gewdhltl

Vorgabe V2: Richtig! Effektivitdt groBer
als bei V1.

Die Vorgabe ist gesteinsabhidngigl




(d) Zeitiges Abschalten l

Zeigt das Material durchlaufende
Risse und beginnt sich zu teilen,

Hammer sofort abschaltenl N
Schddliche Leerschldge werden \ \

dadurch vermieden. Zeigt sich kein }
Erfolg nach ldngerem Schlagen, <412\\

neu ansetzen an anderer Stelle.

(e) Nachfiilhren des Hammers

<:;\X\——_\>,/?;}/ Unter der MeiBelspitze sich sammelnder
—e- <::> Staub wirkt als Puffer und verhindert

/LL—_’ jede Zerkleinerung. Sanftes Schwenken
mit kleinem Winkel 138t den

\\ // Gesteinstaub seitlich herausschieBen.
Bei zu groBem Schwenkwinkel werden
\\ Spitzeisen und Hammer auf Biegung
beansprucht und es kommt zu Sch&dden.




Arbeiten unter Wasser

16 -

Grundsdtzlich ist der Krupp-Hydraulikhammer HM 700 auch fiir
den Unterwassereinsatz geeignet. Jedoch miissen hierbei fol-
gende Voraussetzungen geschaffen sein:

- Verchromter Schlagkolben

Zur Vermeidung von Korrosionsschdden muB ein Schlagkolben
eingebaut sein, der an seinem unteren Durchmesser hart-
verchromt ist. Die Unterwasser-Ausfiihrung des HM 700 ist
serienmdBig mit Chromkolben ausgeriistet.

Teil-| T-Ident- |Stilickzahl Benennung
Nr. Nr. HM 705|HM 706
0992975 X - Hydraulik-Hammer HM 705
mit Hammertrdger
0992976 - X Hydraulik-Hammer HM 706
mit Hammertrager
0981633 1 Hammertr&dger kpl.
(Stiickliste s. Seite 5)
0993813 1 - Hydraulik-Hammer HM 705
0992974 - - X Hydraulik-Hammer HM 706
3 0993777 1 - Schlagkolben
3 0993781 - 1 Schlagkolben

- Beliiftung des Schlagraumes

Die Beliiftung des Schlagraumes soll verhindern, daB Wasser
ins Innere des Hammers dringt. Zu diesem Zweck ist der
serienmdBig eingebaute Schmiernippel (T-Nr. 70) zu ent-
fernen und ein Luftschlauch anzuschlieBen, der mit einem
Kompressor (Luftmenge ca. 1 m°/min) verbunden ist.

Der Luftdruck sollte etwa 1 bis 2 bar hoher sein als der auf
dem Hammer einwirkende Wasserdruck.

Es ist unbedingt erforderlich, daB schon vor Eintauchen des
Hammers die Luftsplilung eingeschaltet ist.
Ebenso ist es ratsam,

nach Beendigung der Arbeit die
Luftsplilung noch einige Minuten wirken zu lassen, um den

Schlagraum trocken zu blasen.

Ohne diese Blaslufteinrichtung treten bei Unterwasserarbeit
Schdden auf, die zum Ausfall des Gerdtes fiihren, und fiir die
keine Garantieanspriiche gestellt werden kdnnen.



5.

MECHANISCHE WARTUNG

Schraubenverbindungen und Schliissel

Bei schlagenden Werkzeugen sind alle Schraubverbindungen
besonderen Beanspruchungen unterworfen. Deshalb sind alle
Schrauben und Muttern bei neuen Werkzeugen tdglich, spater
wochentlich auf festen Sitz zu iiberpriifen.

Folgende Schliissel und Werkzeuge sind erforderlich:

T-Ident-| Teile und Schliisselweiten Anzugsmoment
Nr. Nm
0439439 Schlag-Ringschliissel SW 55 2500 t

fir T-Nr. 9
0478217 Zug-Ringschliissel SW 55 2500 T

fir T-Nr. 9
1031559 Doppel-Ringschliissel SW 24/30 210(T-Nr.18)

fir T-Nr. 18, 26, 48, 112 380(T-Nr.48)
0430648 Doppel-Maulschliissel SW 10/11 -

fiir T-Nr. 34
0209252 6kt .-Schraubendreher SW 17 -
fiir T-Nr. 101

0437102 | schlag-Ringschliissel SW 65 3850 1
fiir T-Nr. 104

0478281 | Zug-Ringschliissel SW 65 3850 T
fiir T-Nr. 104

0437943 Doppel-Maulschliissel SW 46/50 fiir -
T-Nr.22,25 und Schlauchverbindungen

0478861 Klauenschliissel SW 50 fiir -
T-Nr.22,25 und Schlauchverbindungen

0119563 Doppel-Maulschliissel SW 30/36 400

fiir T-Nr. 14, 28, 105
0431003 Steckschliissel SW 30 -
fir T-Nr. 28
0119582 | Doppel-Maulschliissel SW 13/15 -
fir T-Nr. 30
0119523 6kt .-Schraubendreher SW 8 -
fir T-Nr. 15
0314519 Klauenschliissel SW 46 -
fiir Schlauchverbindungen
0430991 Steckschliissel SW 8/9 -
fir T-Nr. 70
0920342 Steckschliissel mit Quergriff SwW 14 -
fir T-Nr. 75

0204963 6kt .-Schraubendreher SW 14 210
fiir T-Nr. 19
0209445 6kt .-Schraubendreher SW 22 1450

fiir Verbindungsstiick

* Mutter (T-Nr. 9) mit 500 Nm vorziehen, dann mit Schlag-
Ringschliissel um 180° weiterziehen.

*++ mutter (T-Nr. 104) mit 500 Nm vorziehen, dann mit Schlag-
Ringschliissel um 360° weiterziehen.

In der Tabelle aufgefiihrte Werkzeuge und die Teile der
Speicherfiillvorrichtung (siehe 4.32) sind Inhalt der Werkzeug-
liste (T-Id-Nr. 0992430).

Diese Kiste gehSrt mit zum Lieferumfang des Hydraulik-Hammers
HM 700.



Einsteckwerkzeuge

Es sind nur Einsteckwerkzeuge nach ZubehOrliste 2.1 2zu ver-
wenden. Vor Einbau und in Abstdnden von drei Betriebsstunden
ist das Einsteckende iiber den Schmiernippel (Teil-Nr. 70) im
Hammerunterteil mit Hochdruckfett zu schmieren.

Fiir die Schmierung ein Hochleistungs-Gleitlagerfett fiir hohe
Temperaturen mit Molybdidnsulfid-Zusdtzen (z. B. Fa. Shell,
Retinax AM, Fa. Fina, Natran G42 oder Fa. BP,

energrease Ht-Ep2) verwenden!

Achtung! Folgendes ist beim Abschmieren zu beachten:
Hammer mit Einsteckwerkzeug senkrecht aufstiitzen. Abschmieren
bis Fett aus den Offnungen der Riegel (Teil Nr. 71) austritt.

Einsteckwerkzeuge sind dann zu wechseln, wenn im Bereich des
EFinsteckendes der Nenndurchmesser 115 auf 111 mm verschlissen

ist. Bei Werkzeugwechsel Einsteckbohrung sdubern und fetten.

VerschleiBbuchsen

Die VerschleiBbuchsen (T-Nr. 61) sind dann zu wechseln, wenn
der Nenndurchmesser 115 auf 120 mm verschlissen ist.

HYDRAULISCHE WARTUNG

Filter

Bei neuen Einheiten sollte der Filter nach folgendem Plan
iiberpriift ggf. gereinigt werden:

nach 8 Betriebsstunden

dann nach 50 Betriebsstunden
turnusmdBig nach 100 Betriebssstunden.

FEHLERSUCHE

Verminderte Schlagleistung

Druck iiberpriifen mit Hydraulik-MeSgerdt. Pumpe und Druck-
begrenzungsventil iiberpriifen.

Gegendruck in der Riicklaufleitung priifen. Druck darf den Wert
8 bar nicht iiberschreiten. Filter und Schlauchverbindungen
iiberpriifen.

Einsteckwerkzeug klemmt im Unterteil: Tritt auf, wenn die
Anpresskraft des Auslegers nicht in Hammerachse wirkt.
Abhilfe: Richtung korrigieren.
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Hochdruckspeicher (T-Nr. 13, Farbe: rot) defekt. Schlauch
schl&agt.

Ursache: Betriebsdruck zu gering. Fihrt zur Zerstorung der
Speicherblase. Speicher wird unwirksam. Speicher auswechseln.
Betriebsdruck korrigieren.

Gasdruck im Kolbenspeicher zu gering. Kolbenspeicher auf vor-
geschriebenen Druck aufladen. (Siehe 4.3)

Hammer l&auft nicht an.

Druck- und Ricklaufleitung vertauscht.

Schadhafte Schraubkupplungen blockieren Druck-~ oder Riicklauf-
leitung.

Betriebsdruck zu gering.

Gasdruck im Kolbenspeicher zu hoch.
Korrigieren (Siehe 4.3).

Leckol

Olaustritt aus Verschraubungen (T-Nr. 22, 25, 46).
Festziehen.

Olaustritt am Speicher (T-Nr.13).
O-Ring (T-Nr. 32) oder Stiitzring (T-Nr. 33) defekt.

Olaustritt am Spitzeisen. Dichtung (T-Nr. 41) erneuern.

GEWAHRLEISTUNG

VerschleiBteile wie: VerschleiBbuchsen T-Nr. 61 + 62
Einsteckwerkzeuge

unterliegen nicht der Gewdhrleistung.

ARBEITSSCHUTZBESTIMMUNG

Laut Bestimmungen der Tiefbauberufsgenossenschaft besteht
"Tragepflicht fiir Gehdrschutz".
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