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Krupp-Hydraulikhammmer HM 800

Ersatzteilliste und Betriebsanweisung

Technische Daten

Hammergewicht kpl.

Hammergewicht ohne
Halterung u. Spitzeisen

Schlagzahl

OldurchfluR

Betriebsdruck

+) umschaltbar

1300
kg 700
1/min 450 oder 900™)
I/min 120
bar 180
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Ersatzteilliste
Teil=- T-Ident- Stick- Benennung
Nr. Nr. zahl
0992432 X Hydraulik Hammer HM 800 A m. Hammertrdger kpl.
0992041 Hammertréger, kpl. (Stickl. siehe Seite 4)
0480503 1 Hydraulik Hammer HM 800 A
1 0480451 1 Zylinder kpl. m. T-Nr. 53 u. 45
2 0480783 1 Hammerunterteil, kpl. m. T-Nr. 75, 78-83,85
3 0994749 1 Zylinderdeckel
4 0480457 1 Schlagkolben
5 0480511 1 Steuerung, kpl. m. T.-Nr. 59 =69, 28 = 4 x
6 0328044 1 Druckspeicher
7 0480515 1 Dichtungsbuchse, kpl. m. T.-Nr. 70-73
8 0103154 4 Sechskantschraube
9 0480185 4 U-Scheibe
11 0480523 4 Spannschraube
12 0480525 1 Ventilbuchse
13 0480527 1 Ventilkolben
14 0480529 1 Distanzstiick
15 0435429 1 Druckfeder
16 0314887 1 O-Ring
17 0478169 2 O-Ring
19 0314656 1 O-Ring
20 0478171 1 O-Ring
22 0314382 1 O~-Ring
23 0314551 1 O-Ring
24 0430536 8 Tellerfeder
25 0479503 1 Gleitring-Dichtung
26 0916706 1 O-Ring
27 0479504 1 Abstreifring
28 0479450 7 Dichtring
29 0479623 3 Dichtring
31 0991785 1 Gewindenippel
32 0994383 4 U-Scheibe ;
33 0916269 4 Sechskantmutter
34 0103217 4 Sechskantschraube
35 0480187 4 U-Scheibe
37 0994655 1 Gewindenippel
i
40 0480561 1 AnschluBschraube
42 0480595 1 Zwischenplatte
43 0314364 1 O-Ring
44 0328046 1 Stiitzring
45 0314329 4 Gewindeeinsatz
47 0431466 2 Uberwurfmutter
48 0117125 1 Dichtring
49 0479782 1 VerschluBstopfen
50 0480727 1 Fdllventil kpl. mit T.-Nr. 48 und 49
51 0175125 1 O-Ring
52 0113563 1 VerschluBschraube
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Teil- T-Ident- Stick- Benennung
Nr. Nr. zahl
53 0478345 4 Gewindeeinsatz
54 0478860 2 VerschluBbutzen
55 0915547 1 Aufhénger
56 0105143 2 Sechskantschraube
57 0204392 2 Federring
58 0117131 1 Dichtring
59 0480531 1 Steuergehduse
60 0480533 1 Steuergehdusedeckel
61 0480535 1 Steuerschieber
62 0314661 1 O-Ring
63 0100514 1 Spannhilse
64 0314497 1 O-Ring
65 0479449 1 Dichtring
67 0100792 2 Zylinderschraube
68 0111671 2 Federring
69 0480785 1 Blende 9 7,3
70 0480641 1 Dichtungsbuchse
71 0479720 2 Gleitringdichtung
72 0479721 2 O-Ring
73 0479722 1 Dichtungsring
75 0993173 1 Hammerunterteil, vlst. m. T-Nr.76,77,84,86-89
76 0480517 1 Distanzhilse
77 0480725 1 VerschleiBbuchse
78 0480521 2 Haltebolzen
79 0480787 2 Sicherungsstift
80 0480789 2 Druckfeder
81 436226 2 Spannhiilse
82 0100485 2 Spannhilse
84 0478306 4 Gewindeeinsatz
85 0118136 1 Schmiernippel ’
86 0480895 1 Prellring
87 0915543 1 VerschleiBbuchse
88 0915559 1 Stift ‘
89 0438752 2 Spannhilse
97 0915419 8 Stldtzring
98 0916757 4 Hilse
99 0995339 1 Staubkappe
901 0923509 1 Distanzhiilse
- 0992580 1 Dichtungssatz, kpl.

Bei Ersatzteilbestellung unbedingt Werkzeugkennziffer angeben.



2.

ZUBEHOR

2.1 Einsteckwerkzeug

2.2

Die Einsteckwerkzeuge bestehen aus einem bis zum Kern durchgehidrteten Spezial-
stahl. Die Uber den ganzen Querschnitt gleichmdBig verlaufende hohe Festigkeit
erlaubt es, die Einsteckwerkzeuge mechanisch nachzuarbeiten. Bei Werkzeugen mit
Kegelspitze ist dies in einfacher Weise auf einer Drehbank mit Hartmetall-Dreh-
meiBel mdglich.

FlachmeiBel und Spaten lassen sich an einer ortsfesten Schleifscheibe nachschir-
fen.

Benennung | Ausfihrung Lange L T-Ident-Nr. L —a 0
Spitzeisen ohne Bund 630 0480603 r_ -
Spitzeisen ohne Bund 900 0915345 - .

Spitzeisen mit Bund 900 0994411

FlachmeiBel ohne Bund, a 630 0480599

FlachmeiBel ohne Bund, a 900 0915349

FlachmeiBel mit Bund, a 630 0994445 —B— =1
FlachmeiBel ohne Bund, b 630 0480601 |
Flachmeifel ohne Bund, b 900 0915347 :::::::::EE: ::]
FlachmeiBel mit Bund, b 630 0994443

a: Schneide steht quer zur Auslegerrichtung
b: Schneide steht parallel zur Auslegerrichtung

Andere Einsteckwerkzeuge (z.B. Spaten, Stumpfeisen usw.) auf Anfrage.

Hammertréger

In der Regel wird der HM 800 mit Hammertrdger komplett montiert ausgeliefert
(T-Id-Nr. 0992432). Der Hammertrdger ist fiir alle Tragergerdte gleich. Siehe Bild 2.

Teil- T-Ident- Stick- Benennung
Nr. Nr. zahl

0992041 1 Hammertréger, kpl.
101 0980786 1 Wange, links
102 0980787 1 Wange, rechts
103 0921377 1 Gewindebolzen
104 0921371 4 Sechskantmutter
105 0480547 4 U-Scheibe
106 1331897 1 Schutzblech
107 0915163 2 Platte
108 0026799 2 Sechskantschraube
109 0204395 2 Federring
110 0434133 8 Sechskantmutter
111 0981797 4 Gewindebolzen
112 0480831 8 U-Scheibe
113 0981799 2 Montageplatte
114 0480691 2 D&mpfungspuffer
116 0103775 2 Zylinderschraube
117 0991439 1 Gewindestange
118 0103250 4 Sechskantmutter
119 0203491 4 U-Scheibe
121 0994323 1 Gewindebolzen
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2.3

2.4

2.41

2.42

2.43

2.44

Verbindungsstiick

Der mechanische Anbau des HM 800 an das Tridgerger&dt erfolgt tber
das Verbindungsstick. Es wird einerseits mit dem Hammertr&ger durch
Schrauben fest verbunden, andererseits durch die zur Baggerschaufel
gehSrenden Bolzen mit dem Ausleger des TrégergerAites gekoppelt. Fir
jeden Baggertyp ist ein bestimmtes Verbindungsstiick erforderlich.
Fir die Auslieferung des richtigen Verbindungsstiickes miissen daher
in der Bestellung folgende Angaben gemacht werden:

1. Typ des Tr&dgergerites
2. Modell-Nummer oder Baujahr
3. Art des Auslegers

Hydraulischer Umbausatz

Mit Hilfe des Umbausatzes wird der HM 800 an den Hydraulik-Kreislauf
des Trdgergerdtes angeschlossen. Geliefert wird der Umbausatz mit
elektrischer Frequenzumschaltung und fir eine Bordspannung von 24 V
Gleichstrom.

Durch Tausch der 24 V-Magnete,Pos.264,gegen 12 v-Magnete ,Pos.263,1lassen
sich auch 12 V - Tr&gergerite umbauen (s. Abschnitt 2.44 und Bild 4).

Elektrisché Frequenzumschaltung
Der Baggerfahrer kann durch Umschalten zwei verschiedene Schlagzahlen
fir den HM 800 widhlen. Zur Verfiigung stehen:

Normale Schlagzahl mit groBer Einzelschlagarbeit oder
doppelte Schlagzahl mit halber Einzelschlagarbeit.

Diese Umschaltung erfolgt elektrisch {iber einen Schalter in der
Fahrerkabine.

Blockierung einer Schlagzahl nach Wahl

Ist eine elektrische Frequenzumschaltung nicht erwinscht oder nicht
nétig, kann der HM 800 widerrufbar, mechanisch auf die gewiinschte
Schlagzahl blockiert werden. Vergleiche dazu Bild 1, Seite 2.

Anbau tber freie Ventilsektion

Steht eine freie Ventilsektion am Bagger zur Verfiigung, kann nach
Prifung durch den Krupp-Kundendienst der vereinfachte Anbau durch-
gefihrt werden.

Umbausatz, Hauptbestandteile und Teile-Ident-Nr.

Teil—Nr.IT.-Id.-Nr.I Stiickz. IBenennung

201 ‘ 0992364 ' 1 Umbausatz kpl. 24 V (einschl. Frequenz-
umschaltung)

Hauptbestandteile:

202 0992368 1 Krupp Ventilkombination 24 Vv

203 0992340 4 H&chstdruckschlauch 2,3 m lang

204 0992335 2 Kupplung kpl.

206 0980694 2 Schutzstopfen £. T. Nr. 204

207 0980693 2 Schutzkappe f. T. Nr. 204

208 0992339 6 Hochstdruckschlauch 1,5 m lang

209 0916680 1 Héchstdruckschlauch 2,5 m lang

210 0479917 1 Kupplungsstecker




3.1

3.11

3.2

3.3
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Teil-Nr.; T-I4.-Nr. Stickz. | Benennung
211 0479916 1 Kupplungémuffe
212 0916678 1 Schutzstopfen £. T. Nr. 211
213 0916679 1 Schutzkappe f. T. Nr. 210
214 0479827 - 1 H6chstdruckschlauch 12 m lang
261 0992577 1 Frequenzventil mit 24 v-Magnet
262 0992576 - Pilotventil mit Magnet Haupt-Ersatz-
263 0992493 - 12 V-Magnet teile von
264 0992579 2 24 V-Magnet Teil-Nr.202
—
B BFL
1% : .
| / 2 [q Ventilbank
HM AP'
800 f s
o L]
o
1261
F——4-4 . (263)
- 3P
Vorhandener L j : rﬂw”zsz
Ricklauf | -

i L3 H/_i/(%ggn
Schaltplan R SR S —— -

(vereintachte Darstellung) L _ —

U

BETRIEBSANWEISUNG

Hydraulik-01

Alle in den Trigergeréten verwendeten Hydraulik-Markendle sind zum
Betrieb des HM 800 geeignet. Im Sommer und in warmen Regionen sollten
Ble der Viskositdtsklasse H-LP 36 oder hdher verwandt werden.

Oltemperatur

Beim Zerkleinern und Zerstdren von Materialien durch schlagende Werk-
zeuge ist Teillastbetrieb unvermeidbar. Dadurch erhéht sich die 0l1-
temperatur. Deshalb ist es notwendig, fiir eine ausreichende Kihlung des
Bles zu sorgen. Die {ltemperatur im Tank darf den Wert von 80°C nicht
dberschreiten. '

Olfilter \

et deda R \
Wie bei allen hydraulischen Einrichtungen ist fir den Betrieb des

HM 800 eine ausreichende Filterung des Ules notwendig. Es genigt ein
Ricklauffilter mit 50 p Maschenweite und Magnetabséheider.( Baggerfilter)

Kolbenspeicher

Ein integrierter., mit Stickstoff gefiillter, Kolbenspeicher erzeugt
zusammen mit dem hydraulischen Druck die hohe Schlagenergie. Um
den Optimalwert der Schlagenergie zu erreichen, muB der Druck im
Kolbenspeicher den vorgeschriebenen Wert haben.

Hierbei ist zu beriicksichtigen, daB der Gasdruck sich in Abhédngig-
keit von der Temperatur verdndert. Bei niedriger Temperatur ist er
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geringer als bei hoher Temperatur. Das bedeutet, daB der Gasdruck bei
betriebswarmen Hammer korrigiert werden muB. Die Betriebstemperatur ist
nach etwa 1/2 Stunde erreicht.

Druck im Kelbenspeicher
MeiBel angedriickt %eiﬁel frei
= 5 bar = 4,3 bar

Bild S

In Absté&nden von ca. 2 Wochen muB der Fulldruck kontrolliert und bei Be-

darf korrigiert werden.

Das geschieht in folgender Weise:

VerschluBstopfen, Teil-Nr. 49, aus dem Fillventil, Teil-Nr.s5o , heraus-
drehen. Druckminderventil, Teil-Nr. 302, auf héchsten Druck (ca. 1o bar)
einstellen. Tlille des Fiillschlauches, Teil-Nr. 301, in das Fiillventil
hineinstecken. Absperrventil und Gasflaschenventil 3ffnen, so daB Stick-
stoff in den Hammer gelangt. Nach einiger Zeit Flaschenventil schlieBen
und Filldruck am Manometer ablesen. Dieser Filllvorgang wird wiederholt
bis der Filldruck erreicht ist. Fillschlauch aus Fidllventil,; Teil-Nr.So ,
herausziehen und VerschluBstopfen, Teil-Nr. 49, wieder einschrauben.

WHiT 24,32 %14 TP

302

Absperrvent:l
Shut-off valve
Soupape darrét

Valvula decierre

HM L9

Gasflaschenventil

Gas cylinder vnlvt
Soupapc bouteillea gaz
vdivula de botella de gas

Acjustment srew

¥':,:'.°..':%':%7u,,./4 .
50 301 303 @z-\;

304 Prutmanometer kpl B|[d

Test pressure gauge. cpl
Manometre de verification,cpl Fi 6 \—/
Manometro de prueba, compl g

Teil Nr. T.-Ident-Nr. Stickz. Benennung

0479823 X Fillvorrichtung kpl.
301 0479825 1 Fdllschlauch kpl.
302 0479824 1 Druckminderventil
303 0479826 1 Stickstoffflasche
304 0916681 1 Prifmanometer kpl.

Achtung! Als Fillgas ist nur Stickstoff zu verwenden. Beim Einfdllen
von Luft oder Sauerstoff besteht Explosionsgefahr!

3.4 Einstellen des HM8co auf die Baggerhydraulik.

3.41 Druckbegrenzung fir den Hammerkreislauf

Nach dem Anbau des hydraulischen Umbausatzes, Druckleitung zum Hammer
18sen und verschlieBen. Druckbegrenzungsventil (DBV) an der Krupp-Ventil-
kombination (KVK) durch Herausdrehen der Stellschraube bis Anschlag auf
Minimaldruck bringen. KVK auf Hammerbetrieb schalten und Stellschraube
des DBV (Innen-6kt., SW 6) soweit hineindrehen, daB sich fiir den HM 8oo
185-195  par einstellen. (Gemessen an der MeBstelle Mj, Bild 4).



3.42 minstellen des HM 800

3.5

. "Jraulikleitungen an Hammer anschliefen. Hammer einschalten. Durch Verstel-
le 1 am KVK, wie unter 3.41 beschrieben, bei laufendem Hammer einen Druck von
180 bar einstellen, gemessen an MeBstelle M2.(Bild 4, Seite 8)

Ist die Betriebstemperatur erreicht und der Gasdruck im Kolbenspeicher
korrigiert, ist der Betriebsdruck zu uberprifen, ggfs. auch zu kor-
rigieren.

Praktisches Arbeiten mit dem HM 800
Folgende Punkte sind beim Einsatz zu beachten:

a) Meisselfihrung
b) Anpresskraft und -richtung
c) Vorgabe

d) Schlagzahleinstellung

Bild 7 zeigt schematisch den HM 800 bei der Arbeit. Damit der
sichunter der Spitze des Meissels bildende Gesteinsstaub aus-
treten kann, ist der Meissel wdhrend des Schlagens langsam hin

und her zu schwenken. Andernfalls wirkt der Staub unter der Spitze

als Dampfungspuffer. Die Leistung sinkt stark ab, die Meisselspitze
gliht aus.

Der Hammer ist so zu filhren, daB die vom Trédgergerdt aufgebrachte
Anpresskraft in Richtung der Hammerachse wirkt. Andernfalls wird
der Meissel in seiner Fihrung verklemmt. Das Einsteckende verharrt

in seiner untersten Lage. Der Hammer macht Prellschldge und schaltet
sich automatisch ab, wenn der Schlagkolben den MeiBel nicht mehr er-
reicht.

Bild 7
1\
X
1 1
Zﬂ:rge de travail ' LI }
: dvance . -
__’ V Vorgabe u J'
I 1

Der in Bild 7 mit V bezeichnete Abstand stellt die Vorgabe dar.
Die optimale Vorgabe ist materialabhdngig.

FALSCH IST ES, den Meissel in das Material einzutreiben, um dann mit der

Reisskraft des Tragergerates zu spalten. Der Meissel kann brechen und
der Hammertrdger zerstdrt werden.

Je nach Materialhdrte und GesteinsgrdBe ist die Schlagzahl des HM80O
zwischen normalem und doppeltem Wert wahlbar.

Bei hartem Gestein und groBen Knappern ist in der Regel mit normaler

Schlagzahl zu arbeiten. Hierbei entwickelt der HM 800 seine volle Einzel-
schlagenergie.

Bei1 relativ weichem Gestein oder kleinen Kndppern (z.B. Wasserbausteine)
ist auf schnelle Schlagfrequenz umzuschalten. Die Einzelschlagarbeit ist
dann halbiert, so daB beim Durchbrechen des Gesteins, wenn der Meissel
ins Leere schieBt, die Halteriegel n.chbt GbermdBig beansprucht:.werden.
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MECHANISCHE WARTUNG

Schraubenverbindungen und Schlissel

Bei schlagenden Werkzeugen sind alle Schraubverbindungen besonderen Bean-
spruchungen unterworfen. Deshalb sind alle Schrauben und Muttern bei neuen
Werkzeugen tdglich, spdter wdchentlich auf festen Sitz zu iiberpriifen.

Folgende Schliissel sind erforderlich:

T-Ident- Teile und Schlisselweiten Anzugsmoment
Nr. Nm
0437102 Schlag-Ringschlliissel SW 65 ++
fir Teil~-Nr. 110 3850
0439439 Schlag-Ringschliissel SW 55 2500%
fir Teil Nr. 33 und 104
0478281 Zug-Ringschlissel SW 65 3850t
fir Teil Nr. 110
+
0478217 Zug-Ringschliissel SW 55 2500
fiir Teil-Nr. 33 und 104
0432876 Maulschlissel SW 46 400

flir Teil-Nr. 30 und 31

0430613 Doppel-Maulschliissel SW 41/46
fir Teil-Nr. 31 und Schlauchverbindungen

0119581 Doppel-Maulschliissel SW 30/32
fur Teil-Nr. 8 und 40

0473261 Klauenschlissel SW 50
fir Teil-Nr. 47

0314519 Klauenschlissel SW 46
fir Teil-Nr. 31 und Schlauchverbindungen

0431003 Steckschliissel SW 30 400
fir Teil-Nr. 8
0431002 Steckschliissel SW 24 200

fir Teil-Nr. 34, 39 und 50

0920342 6kt-Schraubendreher m. Quergriff SW 14
fir Teil-Nr. 49 .

0209445 6kt-Schraubendreher m. Quergriff SW 22
fir Verbindungsstiick

0980753 Einsatz fir Schlag-Ringschlissel SW 55
fir Teil-Nr. 104

0430991 Steckschlissel SW 8/9
flir Teil-Nr. 85

++
Mutter (T-Nr. 110) mit 500 Nm vorziehen, dann mit Schlagringschliissel
um 360° weiterziehen.

+
Mutter (T-Nr. 33) mit 500 Nm vorziehen, dann mit Schlagringschliissel
um 180° weiterziehen.

Einsteckwerkzeuge

Es sind nur Einsteckwerkzeuge nach Zubehdrliste 2.1 zu verwenden. Vor Einbau
und in Abstdnden von 3 Betriebsstunden ist das Einsteckende Uber den
Schmiernippel (T-Nr. 85) im Hammerunterteil mit Hochdruckfett zu schmieren.

Fir die Schmierung ein Hochleistungs-Gleitlagerfett fliir hohe Temp-

raturen mit Molybd&nsulfid-Zus&tzen (z.B. Retinax AM, Fa. Shell oder

Natran G42, Fa. Fina) verwenden!
Achtung! Folgendes ist beim Abschmieren zu beachten: Hammer mit Einsteckwerk-
zeug senkrecht aufstiitzen. Abschmieren bis Fett aus den Bohrungen der Halte-
bolzen (T-Nr. 78) austritt.
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Einsteckwerkzeuge

Es sind nur Einsteckwerkzeuge nach Zubehérliste 2.1 zu verwenden. Vor
Einbau und in Abstédnden von 3 Betriebsstunden ist das Einsteckende uber
den Schmiernippel T-Nr. 85 im Hammerunterteil mit Hochdruckfett zu
schmieren.

Fir die Schmierung ein Hochleistungs - Gleitlagerfett fir hohe Tempera-
turen mit Molybd&nsulfid - Zusdtzen (z.B. Retinax AM, Fa. Shell oder
Natran G 42, Fa. Fina) verwenden!

Achtung! Folgendes ist beim Abschmieren zu beachten: Hammer mit Ein-
steckwerkzeug snkrecht aufstiitzen. Abschmieren bis Fett aus den Boh-
rungen der Haltebolzen T-Nr. 78 austritt.

VerschleiB

Die VerschleiBbuchse T-Nr. 77 ist dann zu wechseln, wenn der Nenndurch-
messer 135 auf 140mm verschlissen ist.

Einsteckwerkzeuge sind dann zu wechséln, wenn im Bereich des Einsteck-
endes der Nenndurchmesser 135 auf 132mm verschlissen ist.

HYDRAULISCHE WARTUNG

Filter

Der Hammer wurde im Werk einem griindlichem Reinigungslauf unterworfen.
Deshalb geniigt es, die Filterwartung entsprechend den Vorschriften des
Baggerherstellers durchzufihren.

FEHLERSUCHE

Verminderte Schlagleistung

Druck iiberprifen mit Hydraulik-MeBger&t. Pumpe und Druckbegrenzungs-
ventil Uberprufen.

Gegendruck in der Ricklaufleitung prifen. Druck darf den Wert 8 bar
nicht tberschreiten. Filter und Schlauchverbindungen dberprifen.

Einsteckwerkzeug klemmt im Unterteil: Tritt auf, wenn die Anpresskraft
des Auslegers nicht in Hammerachse wirkt. Abhilfe: Richtung korrigieren.

Hochdruckspeicher T-Nr. 6 (Farbe: rot) defekt. Schlauch schligt. Ursache:
Betriebsdruck zu gering. Fihrt zur Zerstdrung der Speicherblase. Speicher
wird unwirksam. Speicher auswechseln.

Gasdruck im Kolbenspeicher zu gering.

Hammer l&uft nicht an

Druck- und Ricklaufleitung vertauscht.
Schadhafte Schraubkupplungen blockieren Druck- und Rucklaufleitung.
Betriebsdruck kleiner als 180 bar.

Gasdruck im Kolbenspeicher grdBer als 5 bar.

Leckdl

8laustritt aus Verschraubung T-Nr. 47. Festziehen.

Blaustritt am Speicher T-Nr. 6. Sechskantschraube T-Nr. 34 lose. Fest-
ziehen. O-Ring T-Nr. 43 oder Stiitzring T-Nr. 44 defekt. Auswechseln.

@
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Wichtige Hinwelilse

Richtig

Einsteckwerkzeuge regelmdflig
alle 3 Stunden abschmieren.

Alle Schraubverbindungen regel-
mdfig auf festen Sitz prufen.
( Siehe Seite 11)

Vorgabe je nach Gesteinsart
wahlen,

Verschleifiteile rechtzeitig gegen
Neuteile austauschen.
(Siehe 4.3)

Bei Werkzeugwechsel Einsteck-
bohrung sdubern und fetten.

Eventuelle Olleckagen beobach-
ten und bei der ndchsten In-
spektion beseitigen.

7.1 Gewdhrleistung

Falsch

Den Hammer als Brechstange zu
benutzen.

Uber léngere Zeit Leer- und
Prellschldge zu machen.

Zu grofle Vorgabe zu wdhlen.

Mit schlagenden Schiduchen wei-
terzuarbeiten.
( Speicherschaden )

VerschleiBteile wie: VerschleiBbuchse T-Nr. 77

Einsteckwerkzeuge

unterliegen nicht der Gewdhrleistung.

Arbeitsschutzbestimmung

Laut Bestimmungen der Tiefbauberufsgenossenschaft besteht "Tragepflicht

fir Gehdrschutz".
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