0995308/Stand: 11.85

Krupp-Hydraulikhammer HM 900

Ersatzteilliste und Betriebsanweisung

Technische Daten
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Typ HM 901 HM 902
Dienstgewicht kg 1500

+ 4 1/min. 360 - 450
Schlagzahl )

z, 1/min. 720 - 900
OldurchfluB I/min. 100-135 130-170
Betriebsdruck bar 150-180 120-140
+

umschaltbar siehe Seite 10

@ KRUPP INDUSTRIETECHNIK



Betrieb_ohne Schlagzahlumschaltung!

Blockierung von Ventilkolben Pos. .13.

mittels Pos. 901 :
Stellung | : Schlogzehl z
Stellung 11 : Schlogzahl z,

Betrieb mit Schlagzahlumschaltung!
Pos. 901 wird nicht eingebaut!

fabrication
No de tabricacion del Gtit

-—53




l. ERSATZTEILLISTE

Teil- T-Ident- Stickzahl Benennung
Nr. Nr. HM 901|HM 902
0980748 X - Hydraulik-Hammer HM 901 mit
Hammertrager, kpl.
0992373 - X Hydraulik-Hammer HM 902 mit
Hammertr&dger, kpl.
0981827 1 Hammertrager kpl.
(Stiickliste siehe Seite 5)
0981747 1 - Hydraulik-Hammer HM 901
0991981 - 1 Hydraulik~Hammer HM 902
1 1844041 1 - Zylinder kpl. mit T-Nr. 53
1 1844045 - 1 Zylinder kpl. mit T-Nr. 53
2 0991469 1 Hammerunterteil kpl. mit
T-Nr. 75, 78-82
3 0995709 1 Zylinderdeckel
4 0981751 1 - Schlagkolben
4 0991989 - 1 Schlagkolben
5 0480511 1 - Steuerung kpl. mit
T-Nr. 60-69 u. 28 = 4x
5 0981831 - 1 Steuerung kpl. mit
T-Nr. 60-69 u. 28 = 4x
6 1329389 1 Druckspeicher
7 0480515 1 - Dichtungsbuchse kpl. mit T-Nr.70-73
7 0993051 - 1 Dichtungsbuchse kpl. mit T-Nr.70-73
8 0103154 4 Sechskantschraube
° 0480185 8 Unterlegscheibe
11 0916547 4 Spannschraube
12 0480525 1 Ventilbuchse
13 0480527 1 Ventilkolben
14 0480529 1 Distanzstiick
15 0435429 1 Druckfeder
16 0314887 1 O-Ring
17 0478169 2 O-Ring
19 0314656 1 O-Ring
20 0478171 1 O-Ring
22 0314382 1 O-Ring
23 0314551 1 O-Ring
24 0430536 8 Tellerfeder
25 0479503 1 Gleitringdichtung
26 0916706 1 O-Ring
27 0479504 1 Abstreifer
28 0479450 7 Dichtring
29 0479623 3 Dichtring
31 0991785 1 Nippel
32 0916549 4 Ring
33 0916563 4 Sechskantmutter



Teil- T-Ident- Stiickzahl Benennung
Nr. Nr. HM 901|HM 902
34 1330459 4 Dehnschraube
35 1329392 4 Sechskantmutter
36 0916561 4 Mutter kpl. mit T-~Nr. 90
37 0994655 1 Gewindenippel
40 0480561 1 Anschluischraube
42 1844003 1 Zwischenplatte
43 0314364 1 O-Ring
44 0328046 1 Stiitzring
47 0431466 2 Uberwurfmutter
48 0117125 1 Dichtring
49 0479782 1 VerschluBschraube
50 0480727 1 Flillventil kp. mit T-Nr. 48 u. 49
51 0175125 1 O-Ring
52 0113563 1 VerschluBschraube
53 0478345 8 Gewindeeinsatz
54 0478860 2 VerschluB8butzen
55 0915547 1 Aufhanger
56 0105143 2 Sechskantschraube
57 0204392 2 Federring
58 0117131 1 Dichtring
59 1330569 1 Rickschlagventil
60 0480533 1 Steuergehdusedeckel
6l 0480535 1 - Steuerschieber
61 0991129 - 1 Steuerschieber
62 0314661 1 O-Ring
63 0100514 1 Spannhiilse
64 0314497 1 O-Ring
65 0479449 1 Dichtring
66 0480531 1 Steuergehduse
67 0100792 2 Zylinderschraube
68 0111671 2 Federring
69 0480785 1 - Blende ¢ 7,3
69 0994657 - 1 Blende ¢ 9
70 0480641 1 - Dichtungsbuchse
70 0991975 - 1 Dichtungsbuchse
71 0479720 2 ~ Gleitringdichtung
71 0992479 - 2 Gleitringdichtung
72 0479721 2 O-Ring
73 0479722 1 Dichtring
75 0993177 1 Hammerunterteil vlst. mit
T-Nr. 85-89
78 0991441 2 Halteriegel
79 0995378 2 Sicherungsstift
80 0100539 4 Spannhiilse
81 0118136 1 Kegelschmiernippel
82 1331943 4 Dichtstopfen
85 0480725 1 VerschleiBbuchse
86 0993257 1 Prellring
87 0993255 1 VerschleiBbuchse
88 0915559 2 Stift
89 0438752 4 Spannhiilse
920 0439583 1 Sprengring
29 0995339 1 Staubkappe
901 0923509 - Distanzhiilse
- 0992580 1 - Dichtungssatz
- 0992581 - 1 Dichtungssatz

Bei Ersatzteilbestellung unbedingt Werkzeug-Nr. angeben!



Z UBEHOR

Einsteckwerkzeuge

Die Einsteckwerkzeuge bestehen aus einem bis zum Kern durchge-
hdrteten Spezialstahl. Die iiber den ganzen Querschnitt gleich-
méBig verlaufende hohe Festigkeit erlaubt es, die Einsteck-
werkzeuge mechanisch nachzuarbeiten. Bei dem Werkzeug mit
Kegelspitze ist dies in einfacher Weise auf einer Drehbank mit
Hartmetall-DrehmeiBel moglich.

Die FlachmeiBel lassen sich an einer ortsfesten Schleifscheibe

nachschdarfen.

EINSTECKWERKZEUGE

Bennennung |[Ausfiihrung |Ldnge L | T-Ident-Nr.

Spitzeisen |ohne Bund 650 0991863 -
Spitzeisen |ohne Bund 900 0991865 ) E
Spitzeisen [mit Bund 900 0994413 , . Iy : W
Spitzeigen ohne Bund 650 1844675 =

m.Pyrami-

denspitze

FlachmeiBel|ohne Bund,a| 650 0991867

FlachmeiBel |ohne Bund,a| 900 0991869 [—— T f:::igE}
FlachmeiBel |mit Bund, a| 650 0994451 =— ;

FlachmeiBel [ohne Bund,b| 650 0991871 —

FlachmeiBel|ohne Bund,b| 900 0991873 “~—~—_ ‘::::EE}
FlachmeiBel [mit Bund, b| 650 0994449

Stumpfeisen|ohne Bund 650 0996215 [ . . f? .4:::23E}

a: Schneide steht quer zur Auslegerricﬁtung
b: Schneide steht parallel zur Auslegerrichtung

Andere Einsteckwerzeuge auf Anfrage.

Mechanischer Anbau des HM 900

Der Hammer HM 900 wird mit angebautem Hammertrdger aus-
geliefert, vergl. Bild 2, Seite 7. Dieser Hammertrdger ist
baggertypenunabhdngig. Zum Anbau an einen bestimmten Baggertyp
ist das passende Verbindungsstiick fiir diesen Bagger notwendig.

Bei Bestellung des Verbindungsstiickes sind folgende Angaben
zum Baggertyp erforderlich.

1. Typ des Tréagergerdadtes
2. Modell-Nr. oder Baujahr
3. Art oder Typ des Auslegers



Ersatzteile filir Hammertr&ger

Teil-| T-Ident-| Stiick- Benennung
Nr. Nr. zahl

0981827 1 Hammertrager, kpl.
101 1329569 1 Wange, links
102 1329570 1 Wange, rechts
103 0921377 1 Gewindebolzen
104 0921371 4 Sechskantmutter
105 0480547 4 U-Scheibe
106 1331897 1 Schutzblech
107 0915163 2 Platte
108 0026799 2 Sechskantschraube
109 0204395 2 Federring
110 0434133 8 Sechskantmutter
111 0981797 4 Gewindebolzen
112 0480831 8 U-Scheibe
114 0480691 2 Dampfungspuffer
115 0981945 2 Montageplatte
116 0100799 2 Zylinderschraube
117 0991439 1 Gewindestange
118 0103250 4 Sechskantmutter
119 0203491 4 Scheibe
121 0994323 1 Gewindebolzen

Im Verbindungsstiick enthalten:

125
126

0478150
0480193

12
12

Zylinderschraube M30 x 70, DIN 912

Unterlegscheibe



Hammertrager

0 107

118 Montagehilfe
19 Nach Anbau an
Verbindungsstiick
117 / entfernen!
. 105  Sheritembing i
adaptor.
. ’ 1010 Aide pour montage,en
ﬁ leyer aprés montoge sur
—— ‘ 103 piece d'adoptation.
T quitar devpusede
106 acoplamiente al adaptador
| S |R—T——102
-
/ ! 114
_ 101
104,105,121

o]
T

108 Montagehilfe

for assembly
Aide pour montage

—/110 ayuda para montaje

—L0 0
]

l 116  Montagehilfe

Bracket cpl.
Bati universel vertical, cpl.
Portamartillo universal, compi.

' Hammertrager kpl.

\ |y Z-1d-Nr. 1/0993322

Bild
Fig.



Hauptabmessungen
Gos-Fillventil
Gos filting vaive —— g
Soupope de issage de gaz| " 4 . ] ¢
Valvula de llenado de gos ‘l : ! Anschiun fir die Hubverstellung
F 5 ¥ Anschiungewinde R 4"
1 @: Connection for stroke adjustment
\-

V7NN
\

Connection thread R ¥4*

T Raccord pour réglage de course
Filetoge de roccord R V4*
Empalme para regulacion de

carrera
Rosca de empaime R V4™

14

291

107

&

A\

wages

1502

T
g
—92
-

B 2
L4 -2
M2, 0 mm tief
e I’ T :::rolondtur
1 | de profund
[ ] P ]
260 260
——9135——
3
©
Bild

Fig. 2:1d-Me O/OPMA0



HY RAU I SCHER ANSCHLUS
K R PP - Y DRAUL KHAMMERS
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AnschluB an eine beliebige Baumaschine.

AnschluB an eine Baumaschine mit serienmdBiger Zusatzfunktion,

(freie Ventilsektion).

AnschluB8 an eine Baumaschine mit serienmdBiger Vorbereitung

fiir Hammeranbau.

Grundsatz: Wie jeder andere Hydraulik-Kreislauf muB auch der

Hammerkreislauf durch ein Druckbegrenzungsventil
abgesichert sein.

Zu 3.1

Bild 4 zeigt vereinfacht den Anschlu8 des HM HM 900
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Achtung: Rucklauflieitung vom; I g:lgd 4

Hammer direkt zum Tank.

Zwei Umbausdtze stehen zur Verfligung

1. Umbausatz fiir Bagger mit einer Liefermenge bis 200 1/min.

Teil- T~Ident- Stiickzahl Benennung
Nr. Nr.
0995657 1 Umbausatz, kpl. 24 V
202 0995553 1 Krupp-Mengenteiler 24 V
203 0992340 2 Hochstdruckschlauch NW 25,
2,3 m lang
204 0992437 2 Steckkupplung
205 0995676 2 Schraubkupplungsstecker
206 0995677 2 Schraubkupplungsmuffe
207 0980694 2 Schutzstopfen fiir T-Nr. 205
208 0980693 2 Schutzkappe fiir T-Nr. 206
209 0992579 1 Magnet 24 V
210 0916680 1 Hochstdruckschlauch 2,5 m lang
211 0479917 1 Kupplungsstecker
212 0479916 1 Kupplungsmuffe
213 0916678 1 Schutzstopfen filir T-Nr. 211
214 0916679 1 Schutzkappe fiir T-Nr. 212

(Aufgefiihrt sind nur Teile, die einem &uBeren VerschleiB
unterliegen konnen).



.41

2. Umbausatz fiir Bagger mit einer Liefermenge von
200 - 400 1/min.

Teil- T-Ident- Stiickzahl Benennung
Nr. Nr.
0992365 1 Umbausatz kpl. 24 V
201 0992368 1 Krupp-Ventilkombination 24 V

Alle anderen Teile wie bei Umbausatz 1.

12-Volt-Gerate auf Anfrage.

Zu 3.2

Solche Trdgergerdte miissen vor dem Anbau des HM 900 iiberpriift
werden. Der Krupp-Kundendienst priift:

vorhandene Rohrquerschnitte

Druckbegrenzungsventil filir den Hammerkreislauf

- Verlauf der Riicklaufleitung filir den HM 900

Zu 3.3

Solche Tradgergerdte werden wie unter 3.2 iiberpriift.

Krupp bemiiht sich, diese Priifung schon vorab mit dem Baggerher-
steller abzukl&ren.

Elektrische Frequenzumschaltung

Der Baggerfahrer kann durch Umschalten zwei verschiedene Schlag-
zahlen fiir den HM 900 wdhlen. Zur Verfiligung stehen:

Normale Schlagzahl =z, mit groBer Einzelschlagarbeit oder
schnellere Schlagzahl z, mit reduzierter Einzelschlag-
arbeit.
Diese Umschaltung erfolgt elektrisch iiber einen Schalter in
der Fahrerkabine.

Blockierung einer Schlagzahl nach Wahl

Ist eine elektrische Frequenzumschaltung nicht erwiinscht oder
nicht nodtig, kann der HM 900 wiederrufbar, mechanisch auf die
gewiinschte Schlagzahl blockiert werden.

Vergleiche dazu Bild 1, Seite 2.
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BETRIEBSANWETISUNG

Hydraulik-01

Alle in den Trédgergerdten verwendeten Hydraulik-Markendle sind
zum Betrieb des HM 900 geeignet. Im Sommer und in warmen
Regionen sollten Ole der Viskositdtsklasse H-LP 36 oder hdher
verwandt werden.

Oltemperatur

Beim Zerkleinern und Zerstdren von Materialien durch
schlagende Werkzeuge ist Teillastbetrieb unvermeidbar. Dadurch
erhbht sich die Oltemperatur. Deshalb ist es notwendig, fiir
eine ausreichende Kiihlung des Oles zu sorgen. Die Oltemperatur
im Tank darf den Wert von 80° C nicht iberschreiten.

Olfilter

Wie bei allen hydraulischen Einrichtungen ist filir den Betrieb
des HM 900 eine ausreichende Filterung des Oles notwendig. Es
geniigt ein Rilicklauffilter mit 50 p Maschenweite und Magnetab-
scheider.

Kolbenspeicher

Der mit Stickstoff gefiillte Kolbenspeicher im Hammeroberteil
beeinfluBt entscheidend die HOhe der Schlagenergie. Um den
Optimalwert der Schlagenergie zu erreichen, muB8 der Kolben-
speicher mit dem vorgeschriebenen Fiilldruck gefiillt sein.

Folgende Regeln miissen eingehalten werden:

1. Fiillen nur mit Stickstoff (N,) bei betriebswarmer Maschine

2. Fiillen nur mit Original-Krupp-Fiillvorrichtung.

3. Flillen mit mehr als dem angegebenen Fiilldruck nicht
gestattet.

4, Priifen und Korrigieren nur mit dem Krupp-Priifmanometer.

Fillort: Hammeroberteil, Nippel mit "G" gekennzeichnet.

(T-Nr. 50)

Priifintervall: ca. alle 2 Wochen.




Fiilldruck: HM 901 - 7,1 bar (bei betriebswarmer Maschine und
HM 902 - 8,2 bar (MeiBel nicht angedriickt.
Hammer liegend)

Werden bei der Druckpriifung Abweichungen vom Sollwert fest-
gestellt, ist wie folgt zu verfahren:

Zu niedriger Druck: Bei Driicken ® 5 bar muB8 nachgefiillt
werden.

Zu hoher Druck : Durch mehrfaches Eindriicken der Tiille des
Fiillschlauches (Teil-Nr. 301) 1l&Bt

sich der Kolbenspeicherdruck auf den
Sollwert vermindern.

Nie dazu einen Nagel oder Schraubenzieher
benutzen.

Wichtiger Hinweisl

Vor Demontage des Hammers unbedingt Gas im Kolbenspeicher
ablassenl
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Fiillen des Kolbenspeichers

- VerschluBstopfen (T-Nr. 49) vom Fiillventil (T-Nr. 50)
entfernen.

- Druckminderventil (T-Nr. 302) auf hochsten Druck
(ca. 24 bar) einstellen.

- Gasflaschenventil 6ffnen. Absperrventil ist zul

- Tiille des Fiillschlauches (T-Nr. 301l) in das Fiillventil
(T-Nr. 50) stecken.

- Absperrventil (T-Nr. 302) 6ffnen und Tiille (T-Nr. 301) in
Fiillventil (T-Nr. 50) des Hammers stofBen.

- Stickstoff gelangt Jjetzt in den Kolbenspeicher.

- Nach einiger Zeit Absperrventil schlieBen. Fiilldruck am
Manometer ablesen.

- Fiillvorgang wird wiederholt bis der Fiilldruck
(EM 901 - 7,1 bar; HM 902 - 8,2 bar) erreicht ist.

-~ Flaschenventil schlieBen.

- Fillschlauch aus Fiillventil (T-Nr. 50) herausziehen und Ver-
schluBstopfen (T-Nr. 49) wieder einschrauben.

leT 24,32x14 TP

Absperrventil

HM 3900

Gasflaschenventil

'Y
303
Priifmanometer kpl.
Bild

304 .~ Fag?s

Speicherfiillvorrichtung

Teil-Nr.| T.-Id.-Nr.|Stiickz.| Benennung

0995341 X Fillvorrichtung kpl.
301 0479825 1 Fiillschlauch kpl.
302 0992703 1 Druckminderventil
303 0479826 1 Stickstoff-Flasche
304 0992704 1 Priifmanometer kpl.

Hochdruckspeicher

Ein Wechsel der Speichermembrane des HD-Speichers ist
normalerweise nur zusammen mit einem kompletten Dichtungs-
wechsel im Zylinder notwendig. Nach § 10 der
Druckbehdlterverordnung ist der HD-Speicher wiederkehrenden
Priifungen durch Sachkundige spdtestens nach 5 Jahren zu
unterziehen.

Entsprechende Betriebsanleitung "Druckspeicher" beachten.
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Praktisches Arbeiten mit dem HM 900

Grundregel:

Der HM 900 mit Einsteckwerkzeug ist keine Brechstange

Bei Verwendung als Brechstange kommt es zu schweren Schiden am
Hammer, Halterung und Einsteckwerkzeugen.
Deshalb sind folgende Hinweise iiber die allgemeine Arbeits-
weise mit dem Hammer dringend zu beachten.

(b) Andruckrichtung

Stellung 1l: Falsch!

Andruck wirkt nicht

in Hammerachse.

Stellung 2: Richtigl
Andruck wirkt in
Hammerachse. Spitze
steht senkrecht zur
Materialoberflé&dche.

Stellung 3: Falschl
Spitze rutscht ab.

(a) Anpregkraft

Vor dem Einschalten - Hammer
andriicken!
Nie mit lose hdngendem

Einsteckwerkzeug arbeiten!

Stellung 4: Richtigl
Andruck wirkt

in Hammerachse.
Spitze steht
senkrecht zur
Material-
oberflidche

(c) Vorgabe

Vorgabe V1: Falschl!
Zu groB gewdhlt!

Vorgabe V2: Richtigl
Effektivitdt
groBer als bei V1.

Die Vorgabe ist gesteins-
abhidngig.



(d) Zeitiges Abschalten

Zeigt das Material durchlauf- -

ende Risse und beginnt sich
zu teile, Hammer sofort ab-
schalten! Schddliche Leer-
schldge werden dadurch ver-
mieden. Zeigt sich kein Er-
folg nach ldngerem Schlagen,
neu ansetzen an anderer
Stelle.

\\"Zd

)
A
LN

(e) Nachfiihren des Hammers

Unter der MeiBelspitze sich
sammelnder Staub wirkt als
Puffer und verhindert jede
Zerkleinerung. Sanftes
Schwenken mit kleinem Winkel
148t den Gesteinsstaub seit-
lich herausschiefen. Bei 2zu
groBem Schwenkwinkel werden
Spitzeisen und Hammer auf
Biegung beansprucht und es
kommt zu Schédden.



Arbeiten unter Wasser

Grundsdtzlich ist der Krupp-Hydraulikhammer HM 900 auch fiir
den Unterwassereinsatz geeignet. Jedoch mniissen hierbei fol-
gende Voraussetzungen geschaffen sein:

- Verchromter Schlagkolben

Zur Vermeidung von Korrosionsschdden muB8 ein Schlagkolben
eingebaut sein, der an seinem unteren Durchmesser hart-
verchromt ist. Die Unterwasser-Ausfiilhrung des HM 900 ist
serienmdBig mit Chromkolben ausgeriistet.

Teil-| T-Ident- | Stiickzahl Benennung
Nr. Nr. HM 907 |HM 908
0992907 X - Hydraulik-Hammer HM 907
mit Hammertrdger
0992908 - b4 Hydraulik-Hammer HM 908
mit Hammertrdger
0981827 1 Hammertré&ger kpl.
(Stiickliste s. Seite 5)
0993765 1 - Hydraulik-Hammer HM 907
0992906 - 1 Hydraulik-Hammer HM 908
3 0993767 1 - Schlagkolben
3 0993773 - 1 Schlagkolben
- 1843385 1 AnschluBsatz, kpl.

- Beliftung des Schlagraumes

Die Beliiftung des Schlagraumes soll verhindern, daB Wasser
ins Innere des Hammers dringt. Zu diesem Zweck ist das seri-
enmdBig eingebaute Rilickschlagventil (T-Nr. 59) zu entfer-
nen. Mittels des AnschluBsatzes wird der Hammer mit einem
Kompressor (Luftmenge 1 m3/min.) verbunden. Der AnschluB-
satz enthdlt eine Verschraubung, ein Winkelrohr und einen
Schlauch von 2,5 m L&nge. Die Verbindung vom Ausleger zum
Kompressor ist nicht Umfang der Lieferung. Sie muB8 an Ort
und Stelle je nach Trdgergerdt vorgenommen werden.

Der Luftdruck sollte fliir Arbeiten bis 10 m Wassertiefe auf
1,8 bar eingestellt werden.

Es ist unbedingt erforderlich, daB schon vor Eintauchen des
Hammers die Luftsplilung eingeschaltet ist.

Mit einer MeBlatte, die am Hammertrdger befestigt wird,

kann man die Arbeitsrichtung und -tiefe des Hammers kontrol-
lieren.

Es ist ratsam, nach Beendigung der Arbeit die Luftspililung
noch einige Minuten wirken zu lassen, um den Schlagraum
trocken zu blasen.

Ohne diese Blaslufteinrichtung treten bei Unterwasserarbei-
ten Schédden auf, die zum Ausfall des Gerdtes fiihren, und
fiir die keine Garantieanspriliche gestellt werden k&nnen.

Das Einsteckende und die Buchsen sollten zusdtzlich zur
normalen Schmierung 2 - 3 mal pro Schicht mit HSC-Paste
behandelt werden.
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MECHANISCHE WARTUNG

Schraubverbindungen und Schliissel

Bei schlagenden Werkzeugen sind alle Schraubverbindungen
besonderen Beanspruchungen unterworfen. Deshalb sind alle
Schrauben und Muttern bei neuen Werkzeugen t&dglich, spédter
wochentlich auf festen Sitz zu iiberpriifen.
Folgende Schliissel sind erforderlich:
T-Ident-| Teile und Schliisselweiten Anzugsmoment
Nr. Nm
0478281 | Zug-Ringschliissel SW 65 3gso
fir T-Nr. 110
0437102 Schlag-Ringschliissel SW 65 3850 ++
fiir T-Nr. 110
0439439 Schlag-Ringschliissel SW 55 2500 *
fir T-Nr. 33, 104 (fir T.-Nr.33)
0478217 | Zug-Ringschliissel SW 55 2500 T
fiir T-Nr. 33, 104 (fiir T.-Nr.33)
0432876 Maulschliissel SW 46 400
fiir T-Nr. 31, 37
0431003 Steckschliissel SW 30/32 380
fiir T-Nr. 8, 35
0430610 Maulschliissel SW 30 400
fiir T-Nr. 40, 108
0431002 Steckschliissel SW 24/27 200
fiir T-Nr. 50, 56, 118
0119523 6kt-Schraubenschliissel SW 8 100
fir T-Nr. 67
0209445 6kt-Schraubendreher SW 22
fiir Verbindungsstiick
0430993 Steckschliissel SW 11/13
fir T-Nr. 52
0920342 Steckschliissel mit Quergriff S 14
fir T-Nr. 49
0430991 Steckschliissel SW 9
fir T-Nr. 81
0314519 Klauenschliissel SW 46
fiir Schlauchverbindungen
0437943 Doppel-Maulschliissel SW 46/50
fir T-Nr. 47 und Schlauch-
verbindungen
0430648 Doppel-Maulschliissel SW 10/11
fir T-Nr. 34
++

Mutter (T-Nr. 110) mit 500 Nm vorziehen, dann mit Schlag-
Ringschliissel um 360° weiterziehen.

+ Mutter (T-Nr. 33) mit 500 Nm vorziehen, dann mit Schlag-
Ringschliissel um 180° weiterziehen.

In der Tabelle aufgefiihrte Werkzeuge und die Teile der
Speicherfiillvorrichtung (siehe 4.32) sind Inhalt der Werkzeug-
liste (T-Id-Nr. 0992253).

Diese Kiste gehdrt mit zum Lieferumfang des Hydraulik-Hammers
HM 900.
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6.

Einsteckwerkzeuge

Es sind nur Einsteckwerkzeuge nach Zubehobrliste 2.1 zu ver-
wenden. Vor Einbau und in Abstdnden von drei Betriebsstunden
ist das Einsteckende iber den. Schmiernippel (Teil-Nr. 81) im
Hammerunterteil mit Hochdruckfett zu schmieren.

Fir die Schmierung ein Hochleistungs-Gleitlagerfett fiir hohe
Temperaturen mit Molybddnsulfid-Zusitzen (z. B. Fa. BP -
Energrease HL-Ep 2, Fa. Fina - Natran G42 oder Fa. Shell -
Retinax AM) verwenden!

Achtung! Folgendes ist beim Abschmieren zu beachten:
Hammer mit Einsteckwerkzeug senkrecht aufstiitzen. Abschmieren
bis Fett aus den Offnungen der Riegel (Teil Nr. 78) austritt.

Einsteckwerkzeuge sind dann zu wechseln, wenn im Bereich des
Einsteckendes der Nenndurchmesser 135 auf 132 mm verschlissen

ist. Bei Werkzeugwechsel Einsteckbohrung sdubern und fetten.

VerschleiBbuchsen

Die VerschleiBbuchsen (T-Nr. 85 + 87) sind dann zu wechseln,
wenn der Nenndurchmesser 135 auf 140 mm verschlissen ist.

HYDRAULISCHE WARTUNG

Filter

Bei neuen Einheiten sollte der Filter nach folgendem Plan
iberpriift ggf. gereinigt werden:

nach 8 Betriebsstunden

dann nach 50 Betriebsstunden
turnusmdBig nach 100 Betriebssstunden.

FEHLERSUCHE

Verminderte Schlagleistung

Druck {berpriifen mit Hydraulik-MeBger&dt. Pumpe und Druck-
begrenzungsventil iiberpriifen.

Gegendruck in der Ricklaufleitung priifen. Druck darf den Wert
8 bar nicht {iberschreiten. Filter und Schlauchverbindungen
tiberpriifen.

Einsteckwerkzeug klemmt im Unterteil: Tritt auf, wenn die
Anpresskraft des Auslegers nicht in Hammerachse wirkt.
Abhilfe: Richtung korrigieren.

Hochdruckspeicher (T-Nr. 6, Farbe: rot) defekt. Schlauch
schlagt.

Ursache: Betriebsdruck zu gering. Fiihrt zur Zerstdrung der
Speicherblase. Speicher wird unwirksam. Speicher auswechseln.
Betriebsdruck korrigieren.

Gasdruck im Kolbenspeicher zu gering. Kolbenspeicher auf vor-
geschriebenen Druck aufladen. (Siehe 4.3)
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Hammer lduft nicht an.

Druck- und Riicklaufleitung vertauscht.

Schadhafte Schraubkupplungen blockieren Druck-~ oder Ricklauf-
leitung.

Betriebsdruck zu gering.

Gasdruck im Kolbenspeicher zu hoch.
Korrigieren (siehe Abschnitt 4.3).

Leckol

Olaustritt aus Verschraubung (T-Nr. 47). Festziehen.
Olaustritt am Speicher (T-Nr. 6). Dehnschraube (T-Nr. 34)
lose. Festziehen.

O-Ring (T-Nr. 43) oder Stiitzring (T-Nr. 44) defekt.
Auswechseln.

Olaustritt am Spitzeisen. Dichtung (T-Nr. 25) erneuern.

GEWAHRLEISTUNG

VerschleiBteile wie: VerschleiBbuchsen T-Nr. 85 + 87
Halteriegel T-Nr. 78
Einsteckwerkzeuge

unterliegen nicht der Gewdhrleistung.

ARBEITSSCHUTZBESTIMMUNG

Laut Bestimmungen der Tiefbauberufsgenossenschaft besteht:
"Tragepflicht fiir Gehdrschutz".

A chtung!

Wdhrend des Hammerbetriebes sind Frontscheibe und Splitter-
schutzvorrichtung an der Kabine zu schlieBen!
Der Aufenthalt von Personen im Nahbereich des Hammers ist

wegen abspringender Gesteins- und Metallsplitter untersagt!
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